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INFORMACION GENERAL

El Manual de Sika de Aplicaciones de Pegado y Sellado en el Sector Marino expone las mejores prac-
ticas actuales para trabajar con productos Sikay para garantizar un sistema comun, seguro, efi-
ciente y efectivo en aspectos acerca de la aplicacién y los sistema de Sika y ayuda al técnico a sacar
el mayor partido al sistema de productos Sika. El manual proporciona instrucciones paso a paso e
informacion detallada sobre temas especificos para facilitar el trabajo. Los técnicos ahora disponen
de toda la informacién necesaria.

El Manual de Sika para Aplicaciones de Pegado y Sellado en el Sector Marino describe los procedi-
mientos para realizar aplicaciones seguras y duraderas.

Siempre se debe hacer referencia a |a versién mas actualizada de |a Hoja de Datos de Producto de
cada producto Sika.

ADVERTENCIAS

El trabajo que realiza un técnico en el Sector Marino es de vital importancia para la seguridad, el
bienestar de los clientes y la integridad de las embarcaciones Todos los pasos descritos en el ma-
nual son importantes y deben seguirse, asi como la formacién impartida por el personal de Sika.
Siempre se debe hacer referencia a la versién mas actualizada de |a Hoja de Datos de Producto de
cada producto Sika antes de su uso o aplicacion.

Es importante sefialar gue algunas de las instrucciones de las Hojas de Datos de Producto son dife-
rentes a las dadas en este manual, por ejemplo tiempos de secado. La razén es que las Hojas de Da-
tos de Producto estan hechas para usuarios generales, mientras que esta guia va destinada a técni-
cos profesionales que han sido formados por especialistas de Sika.

Se espera que los técnicos que utilicen este manual trabajen bajo los mas altos estandares de cali-
dad vy realicen instalaciones seguras y fiables el 100% de su tiempo. jCualquier otra cosa puede ser
fatall



INFORMACION GENERAL
GAMA DE PRODUCTOS

Sikaflex®-290 DC PRO

SELLADOR PARA CALAFATEADO DE CUBIERTAS DE MADERA RESISTENTE AL AMBIENTE MARINO
Es un sellador de poliuretano, monocomponente y con resistencia UV especialmente desarrollado
para el calafateado de cubiertas de madera en yates, veleros y construcciones navales en general.
Una vez curado, el elastémero puede ser lijado.

m Resistente a la luz ultravioleta y a inclemencias meteoroldgicas

® Resistente a agua saladay dulce

Sikaflex®-291i

ADHESIVO SELLADOR MULTIUSOS PARA APLICACIONES MARINAS

Es un sellador de poliuretano monocompaonente especialmente desarrollado para construcciones
navales.

El material no descuelga y cura por exposicion a la humedad del ambiente convirtiéndose en un
elastémero duradero.

® Alta elasticidad

= Sinolor

® Buena adhesion a todo tipo de sustratos

Sikaflex®-292i

ADHESIVO ESTRUCTURAL PARA TODO TIPO DE APLICACIONES MARINAS.

Es un poliuretano monocomponente con alto agarre inicial que cura por exposicién a la humedad at-
mosférica convirtiéndose en un elastémero duradero. El producto tiene excelentes propiedades de
adhesion en todo tipo de sustratos.

® Alta resistencia a esfuerzas

® Buenas propiedades de relleno

® Amortiguador de vibraciones

= No conductor eléctrico

Sikaflex®-295 UV

ADHESIVO PARA CRISTALES ORGANICOS Y SELLADOR CON RESISTENCIA UV

Es un adhesivo y sellador de poliuretano monocomponente cuyo curado por humedad del ambiente
le convierte en un elastémero muy duradero.

® Rapido curado

m (orta rotura de hilo

® Buena resistencia al envejecimiento y ambiente marino

® Adecuado para pegado de cristal organico



INFORMACION GENERAL
GAMA DE PRODUCTOS

Sikaflex®-296

ADHESIVO PARA EL PEGADO DE VIDRIOS MINERALES Y LAMINADQS, VIDRIOS DE SEGURIDAD Y
VENTANAS DE DOBLE ACRISTALAMIENTO EN LA INDUSTRIA NAVAL.

Es un adhesivo tixotrépico de poliuretano monocomponente que cura por exposicion a la humedad
del ambiente formando un elastémero de gran resistencia y durabilidad para el pegado de acristala-
mientos en el sector naval.

= Formulacién monocomponente

Muy buena trabajabilidad y capacidad de relleno

Producto posible para nuestro sistema sin imprimacion Primerless

Buena adhesién a todo tipo de sustratos

Sikaflex®-298

ADHESIVO AUTONIVELANTE PARA PEGADO DE COMPONENTES DE MADERA.

Es una adhesivo de poliuretano monocomponente ligeramente tixotrépico gue cura por exposicién a
la humedad del ambiente.

® Autonivelante y elastico

= Amortiguador de ruido

® | argo tiempo abierto

= No contiene solventes altamente inflamables

Sikaflex®-591

SELLADOR MULTIFUNCION PARA APLICACIONES MARINAS

Sellador multifuncion basado en la tecnologia Silano Terminado (STP) de altas resistencias ambien-
tales que constituye una nueva referencia desde el punto de vista ecolégico. Cumple con los requisi-
tos de débil propagacion de la llama establecidos por la Organizacion Maritima Internacional (IMQ)
® Cumple con las normas de salud medioambiental

Libre de isacianato, PVC, solventes, phtalatos y catalizadores de estafo

Elevada elasticidadNo conductor eléctrico

Facilidad de alisado

Buena adherencia a una amplia gama de substratos marinos



INFORMACION GENERAL
GAMA AUXILIAR

Sika® Aktivator-205

Agente limpiador y activador para sustratos no porasas

Sika® Aktivator-100

Agente limpiador y activador para sustratos no porosos y especialmente formulado para el pretra-
tamiento de las zonas de adhesion en el pegado directo de cristales minerales antes de la aplicacion
de los adhesivos de poliuretano de Sika

Sika® MultiPrimer Marine

Promotor de adhesion transparente valido para varios sustratos marinos, a excepcion del cristal, el
cristal con serigrafia ceramica, el policarbonato y el metacrilato.

Sika® Primer-206 G+P

Promotor de adhesién de color negro vélido para vidrios y serigrafia ceramica.

Sika® Primer-209 D

Promotor de adhesion de color negro valido para sustratos plasticos transparentes como el PC (poli-
carbonato) y el PMMA (metracrilato)

Sika® Tooling Agent

Solucién transparente, libre de solventes, adecuada para el alisado y acabado de los productos
Sikaflex®

Sika® Teak C+B

Limpiador y abrillantador de alta calidad para el correcto mantenimiento de las cubiertas de teka.
Sika® Teak Oil Neutral

Aceite de proteccion de alta calidad para el correcto mantenimiento de Ias cubiertas de teka.
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Sikaflex® Sikaflex® Sikaflex® Sikaflex® Sikaflex® Sikaflex® Sikaflex®

290 PRO 291i 292i 295 UV 296 298 Sl
CARACTERISTICAS  Calafateado  Sellador para  Adhesivo Adhesivo Adhesivo Adhesivo Sellador
DEL PRODUCTO de cubiertas  ambientes elastico parael parael de baja multifuncién
marinos estructural pegado pegado viscosidad para
para directo de directo de parapegado  aplicaciones
aplicaciones  cristales cristales de madera marinas
en marino organicos minerales y baldosas
y como ceramicas
sellador para
intemperie
BASE QUIMICA Poliure- Poliure- Poliure- Poliure- Poliure- Poliure- Polimero Si-
tano 1C tano 1C tano 1C tano 1C tano 1C tano 1C lano Termi-
nado (STP)
ESTABILIDAD Tixotrépico,  Buena Muy buena Buena Muy buena Autonive- Buena
descuelga lante
levemente
TIEMPO ABIERTO 70 min. 60 min. 40 min. 60 min. 45 min. 100 min. 20 minutos
aprox. aprox. aprox. aprox. aprox. aprox.
TIEMPO DE 3mm /24 3mm/ 24 4mm /24 3mm /24 3.5mm/24 3mm/24 Ver diagrama
CURADOT) horas horas horas horas horas horas en hoja de
datos
DUREZA SHOREA 40 aprox. 40 aprox. 50 aprox. 35 aprox. 45 aprox. 30 aprox. 45
23°C (IS0 868)
RESISTENCIA A 3 MPa aprox. 1.8 MPa 3 MPa aprox. 2 MPaaprox. 6.5MPa 1.2 MPa 2,5 MPa
TRACCION (IS0 37) aprox. aprox. aprox.
R CORTADURA No aplicable  Noaplicable 2 MPaaprox. 1.5 MPa 4.5 MPa No aplicable 1,8 MPa
POR TRACCION aprox. aprox.

ELONGACION A 600% aprox. 500% aprox. 300% aprox. 500% aprox. 450% aprox. 600% aprox. 600%
ROTURA

TEMPERATURADE 10°Ca35°C  10°Ca40°C 10°Ca40°C 10°Ca35°C  10°Ca35°C  10°Ca35°C  5°C-40°C
APLICACION

TEMPERATURADE -40°CaS80°C -40°CaS0°C -40°CaS0°C -40°CaS0°C -40°Cas0°C -40°Cago0°C -50°C-80°C
SERVICIO

APLICACIONES Sellado Sellados en Pegado Pegado y Pegado de Pegadosen  Sellados en
juntasen general elastico sellados cristales superficies general
cubiertas de estructural exteriores minerales horizontales
madera

1) El grado de curado se mide después de 1dia en condiciones normales (23°C / 50% HR). Se puede obtener informacion adicional en las Hojas de Da-
tos de Producto.

Importante: Esta tabla de informacion ofrece una visién general de las propiedades de cada producto. Para informacién mas detallada se deben referir
a las Hojas de Seguridad actualizadas de cada producto Sika

n



INFORMACION GENERAL
TABLA DE PRETRATAMIENTOS

Precondicién:

El substrato debe estar limpio, seco, libre de polvo y grasay sin particulas sueltas. Substratos
sucios no porosas pueden ser limpiados con Sika® Remover-208. De acuerdo con la naturaleza de la
suciedad se pueden utilizar limpiadoras al vapor o limpiadores base agua. Para substratos porosos
lijar la superficie hasta tener una base sélida. Se recomienda verificar la compatibilidad con los
productos de limpieza.

2 AP-C DSA100 D AP-L DSA205) D AP-L DSA205) D AP-L DSA205) 2 AP-C DSA05)
DSA250) D AP-C DSA100)




1° Proceso= Recomendado
2° Proceso = Alternativa

TS

@ Alternativo: Granallado con éxido de aluminio

@ Alternativo: Chorreado con arena

@ Si el Shop primer esta deteriorado debe ser lijado en vez
de raspado

@ No limpiar con solventes

® Lijar la capa fenélica hasta la madera en crudo en la zona
de adhesion del sellante o adhesivo

® Cuando se utiliza Sika®Activator-100 sélo combina con
Sikaflex®-296 para esta aplicacion. el resto de adhesivos
no son admitidos para esta aplicacion (asegurar ade-
cuada proteccién UV)

@ Sikasil®SG-20 no debe ser aplicada en este caso

Sikasil®WS-605 y SikaFiresil no deben ser aplicados en
este caso

@ Es necesario esperar 14 dias antes de lijar

Carta de pretratamientos sika para el pegado y sellado en aplicaciones marinas.

Version 5 (3/2018)
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INFORMACION GENERAL
RECOMENDACIONES GENERALES DE PEGADO Y SELLADO
CON LA GAMA Sikaflex® EN EL SECTOR MARINO

PROPOSITO Y ALCANCE

Estas instrucciones contienen informacién y recomendaciones para usuarios en el correcto uso de
los sellantes y adhesivas Sikaflex® en las aplicaciones del sector Marino. Deben leerse junto con la
Hoja De datos, la Hoja de Seguridad de los productos vy las especificaciones del fabricante para cada
aplicacion especifica.

INTRODUCCION

La calidad de pegado o sellado de un adhesivo esta determinado por una serie de factores. Ademas
de la correcta eleccion del producto para el uso que se espera del mismo vy el correcto disefio de |a
junta, los parametros criticos que afectan a la durabilidad a largo plazo de las juntas adhesivas son
la preparacion del substrato para su estricta adherencia y respetar los tiempos fijados por el fabri-
cante del adhesivo dentro de las diferentes etapas en el proceso de pegado.

ELECCION DEL ADHESIVO O SELLANTE

La eleccién del adhesivo debe realizarse basandose en la informacién dada en |a hoja de datos ac-
tualizada del producto o en los consejos dados por los correspondientes técnicos de Sika. En el sec-
tor Marino es especialmente importante el uso del producto para |a aplicacion recomendada del
mismo.

DISENO Y DIMENSIONAMIENTO DE LAS JUNTAS DE ADHESIVO Y SELLANTE

Para aplicaciones estandar, el disefio y dimensionamiento de las juntas de adhesivo y sellante de-
ben basarse en los detalles de las especificaciones de disefio disponibles. En el caso de nuevas apli-
caciones, el disefio y dimensionamiento de las juntas de adhesivo y sellante debe estar basado enla
hoja de datos actualizada del producto y datos adicionales existentes o proporcionados a través de
Sika. Sies necesario el Dpt. Técnico de Sika puede proporcionar asesoramiento al respecto. Dada la
naturaleza especifica de los adhesivos elasticos, se debe prestar especial atencién al espesor de la
capa de adhesivo. En el caso de juntas excesivamente profundas se recomienda aplicar el producto
en dos capas o utilizar productos de dos compaonentes o un sistema tipo Sika® Booster que pueda
curar de forma independiente de la humedad. Contactar con Sika para informacién adicional.

Los puntos claves de consulta deben incluir el proceso de produccién detallada del producto a fabri-
car por pegado, su uso en el futuro, su vida Gtil y reparabilidad de los componentes, barcos o yates
que seran unidos o sellados usando la tecnologia del adhesivo, para todos los cuales juegan un pa-
pel critico el disefio de la juntas y su geometria.

CONDICIONES DEL LUGAR DE LA APLICACION

El puesto de trabajo deberia estar limpio de polvo y suciedad tanto como sea posible. Es recomen-
dable que no haya siliconas, pinturas o solventes cerca al lugar de la aplicacién. Para mayor seguri-
dad las areas de aplicacion, pegado y sellado deberian estar separadas (si esto es posible) de otras
areasy sefializadas adecuadamente.

Las condiciones ideales de aplicacion son 23°Cy 50% de humedad relativa. Dado que estas condi-
ciones practicamente son solo alcanzables en un laboratorio, intentar acercarse lo mas posible a las
mismas. En el sector Marino esto puede ser extraordinariamente dificil. Por ello an algunas aplica-
ciones puede ser recomendable aplicar los productos al atardecer o tomar otras medidas que eviten
problemas en el funcionamiento del adhesivo. Se debe tener en cuenta que todos los valores que
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aparecen en las hojas de datos de los productos se basan en unas condiciones standard (23°C y 50%
hr.).

La temperatura 6ptima de aplicacién de los productos Sikaflex® esta comprendida entre 15°Cy
25°C.

Las condiciones ambientales, asi como las temperaturas de adhesivos y substratos, juegan iun im-
portante papel para el éxito de la aplicacion. Si tanto el adhesivo como el substrato estan por debajo
de 10°C o por encima 35°C se pueden producir distintas dificultades.

Atencion: El uso de adhesivos y selladores a altas temperaturas puede significar una pobre adhe-
sién debido a la rapida formacion de piel y/ formaciones de burbujas en la interfase entre el adhe-
sivoy el substrato. A bajas temperaturas el producto es mas dificil de extruir y puede realizar una
mala adhesién por baja mojabilidad. También se retarda extraordinariamente el curado y la forma-
cion de piel. Para informacion adicional pueden consultar la correspondiente hoja de datos del pro-
ducto actualizada o contactar con el Dpt. Técnico de Sika Industria.

Informacién sobre el manejo, manipulacién almacenamiento, transporte y otras informaciones de
interés sobre seguridad estan especificadas en la hoja de seguridad del producto. Las instrucciones
generales sobre recomendaciones para transporte y almacenamiento se pueden encontrar al final
de este escrito. Instrucciones de transporte y almacenamiento.

SUBSTRATOS

La Carta de Pre-Tratamientos de Sika en el sector marino es una guia general para la prepara-
cién de los substratos previamente al pegado o sellado. Asimismo contiene informacién impor-
tante sobre las caracteristicas de los substratos. En cualquier caso para evaluar la eficacia de la
preparacion superficial recomendada se debe ensayar sobre el substrato original a pegar o sellar.
Las caracteristicas del substrato en la zona de pegado son de importancia critica en la determi-
nacion de la resistencia de pegado o en la adhesion.

Es, por tanto, esencial establecer que las caracteristicas superficiales de los componentes son
constantes y uniformes en términos de composicién gquimica, proceso de fabricacién, ayudas de
produccion tal como desmoldeantes, etc. Los recubrimientos de pintura necesitan ser analiza-
dos detalladamente, asi como la composicion quimica de la pintura, el tipo de preparacion del
substratoy los parametros de aplicacion. El factor principal que puede afectar a la adhesién es Ia
presencia de aditivos y reblandecedores en la pintura los cuales han sido incluidos para madificar
la estructura interna. Se debe prestar especial atencién a materiales tales como plasticos espe-
ciales y termoplasticos.

Se recomienda informar de estos hechos a los fabricantes de los substratos para conseguir que
los substratos sean constantes. Cualquier cambio en la naturaleza del substrato debe ser infor-
mado a Sika inmediatamente para determinar su compatibilidad con el adhesivo.

Nota Importante: Diferentes colores del mismo tipo de pintura pueden presentar comporta-
mientos distintos de adhesion.

Se debe prestar especial atencién en el caso de termopldsticos tales comao Polimetil Metacrilato,
Policarbonato, ABS, cuando son pegados. Estos materiales tienen tendencia a presentar ESC
(Enviromental Stress crack), es decir, tensiones internas. Sélo algunos productos se recomien-
dan para pegar estos materiales. Se deben realizar ensayos previos de tensiones internas.
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INFORMACION GENERAL
RECOMENDACIONES GENERALES DE PEGADO Y SELLADO
CON LA GAMA Sikaflex® EN EL SECTOR MARINO

PREPARACION SUPERFICIAL

Nota Importante: Se debe tener en cuenta que los tiempos de secado de primers y activadores au-
mentar en bajas temperaturas.

La Preparacién superficial normalmente consiste en una o varias de los siguientes procesos:

16

Agentes de limpieza: Aunque en muchos caso incluso no es visible, casi cada substrato contie-
ne material suelto o suciedad, polvo, aceites, grasas, etc. que deben ser eliminadas. Algunos
materiales pueden ser preparados simplemente con un lijado somero. El sistema utilizado debe
ser elegido de acuerdo con las propiedades, naturaleza y composicion de los substratos. Los
materiales no porosos que presenten mucha suciedad pueden ser limpiados con Sika® Remo-
ver-208, Sika® Cleaners, solventes u otros agentes validos de limpieza. Para aplicaciones en las
cuales se requiere un activador y no presentan ninguna contaminacién se puede evitar el proceso
de limpieza. Sika® Activadores presentan unas buenas propiedades de limpieza pero depositan
promotores de adhesién en la superficie. Es por tanto importante respetar el método correcto
para la aplicacién de los Sika® Activadores. (Ver el parrafo siguiente)

Activadores (P, Ej Sika® Aktivator-100, Sika® Aktivator-205): Estos productos consisten princi-
palmente en solventes con pequefias cantidades de promotores de adhesion. La aplicacion se
realiza con toallas de papel de Celulosa o trapo limpio. Se moja el trapo o papel en el productoy
se extiende sobre la superficie de adhesion. No se debe aplicar en movimiento circular sino lon-
gitudinal y en una pasada. Cambiar frecuentemente de papel o trapo para evitar re-contaminar
el substrato. Desechar los residuos de acuerdo con la legislacion local vigente en esta materia.

Al contrario que las pinturas e imprimaciones, los Activadores no dejan una pelicula sobre la
superficie pero si puede ser posible ver diferencias de brillo sobre la misma. Cualquier exceso de
Activador sobre la superficie debe ser eliminado de inmediato con un papel o trapo limpio y seco.
Se debe aplicar sélo sobre la zana de pegado. Si el Sika®Activator es depositado accidentalmente
sobre las zonas cercanas a la de adhesién se debe forzar el secado inmediatamente con un papel
0 trapo limpio y seco.

La aplicacion del Primer (cuando esté especificado) o del adhesivo debe tener lugar después del
adecuado proceso de limpieza o activacion dentro del tiempo establecido en |a hoja de datos del
producto correspondiente .

Nota importante: Los activadores e imprimaciones de Sika son sistemas reactivos a la humedad.
Para mantener la calidad del producto es importante cerrar el envase con la tapa de plastico del
contenedor nada mas ser utilizado. Una vez que la operacion de pre tratamiento se ha comple-
tado se debe cerrar la tapa del envase del mismo. Recomendamos desechar el envase después
de dos meses una vez gue se han abierto (si no hay ninguna instruccién contraria al respecto en
la hoja de datos del producto). Cualquier cambio en apariencia o incremento de viscosidad indica
una pérdida de funcionalidad de los agentes de pre tratamiento. Dado que en el caso del Sika®Ak-
tivator estos cambios son dificiles de identificar es esencial cerrar el envase inmediatamente des-
pués de cada uso y desecharlo de acuerdo a las instrucciones dadas en este parrafo.

El adhesivo o sellador debe ser aplicado antes del maximo tiempo abierto mencionado en la hoja
de datos del agente de pre tratamiento. Si hemos sobrepasado este tiempo la zona de pegado
debe ser reactivada de nuevo. Para detalees adicionales consultar al Dpt. Técnico de Industria.



® |mprimaciones
Los Primers de Sika son pinturas translicidas o pigmentadas que pegan bien sobre el substratoy
secan para formar una buena superficie de pegado para el adhesivo.
Los Primers normalmante se aplican con un fieltro, una esponja de célula abierta de melamina
o una bracha limpia y seca. La utilizacién de rodillos de pintura es posible en ocasiones, pero el
usuario debe comunicar a Sika para consejos técnicos especificos sobre la aplicacién propuesta
(tipo de radillo, método de aplicacion, equipamiento adicional requerido, etc). Un completo juego
de sistemas de aplicacion se puede encontrar en la pagina www.designetics.com. Ciertos Primers
de Sika pueden ser proyectados. En caso de necesitar informacién sobre este tema contactar con
el Dpt. Técnico de Sika® Industria.
Cada Sika® Primer tiene un tiempo minimo y un tiempo maximo de secado antes de |a aplicacion
del adhesivo o sellador. Estos tiempos deben ser estrictamente respetados. Si el adhesivo es apli-
cado demasiado pronto los solventes del Primer no habran evaporado y pueden reducir |a efica-
cia del pegado. Por otro lado, esperar demasiado tiempo antes del pegado de los componentes
puede incurrir en el riesgo de la contaminacién de la superficie. Una guia detallada de los tiempos
de secado se encuentra en las hojas de datos correspondientes.
Las superficies que han sido tratadas con Sika® Cleaner y/o Sika® Primer deben protegerse de la
re contaminacion o de ensuciarse antes de |a aplicacion del adhesivo. Para evitar contaminacion
superficial, los productos extrafos como sellantes de silicona, pinturas, disolventes y agentes de
limpieza deben mantenerse alejados de la zona de unién.
Nota Importante: Los Primers y Activadores no estan disefiados para proteger contra la corrosion.
Dependiendo de |a expasicion y de las condiciones de servicio, los substratos deben ser protegi-
dos contra la corrosién por medio de la utilizacién de pinturas especialmente formuladas para esta
proteccion.
Los Primers solamente son capaces de proteger parcialmente la linea de pegado de la radiacion
UV. En el caso de una serigrafia ceramica que no proteja bastante de la radiacion solar el Sika®
Primer-206 G+P puede contribuir a la opacidad la serigrafia. En cualquier caso las imprimacio-
nes negras no son validas para substratos transparentes tales como vidrio, PMMA, PC, etc si no
existe una proteccién primaria contra la radiacién UV. En esos casos se puede utilizar proteccio-
nes adicionales de |a linea de pegado tales como molduras, cubrejuntas y cintas adhesivas espe-
ciales para este uso (P Ej Sika® UV Shielding Tape). Para substratos transparentes utilizar una
proteccion UV adecuada o contactar con el Dpt. Técnico de Sika® Industria.
Reactivacién: En caso de exceder el tiempo maximo de secado del Primer o si la superficie impri-
mada esta contaminada tiene que ser reactivada o pre tratada de nuevo. Para detalles adiciona-
les consultar al Dpt. Técnico de Sika® Industria.

APLICACION DEL ADHESIVO Y MONTAJE

Los adhesivos y sellantes de Sika se aplican con una pistola manual o de aire comprimidoy a par-
tir de bidones de gran volumen con la ayuda de una bomba de extrusién (manual o automatica). La
mejor forma de aplicar los adhesivos es de cordén triangular (dosificacion mas controlada y al pre-
sionar el substrato sobre el adhesivo se evita la oclusion de aire en el interior).

Elintervalo de tiempo entre |a aplicacién del adhesivo y la unién de los componentes no debe exce-
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INFORMACION GENERAL
RECOMENDACIONES GENERALES DE PEGADO Y SELLADO
CON LA GAMA Sikaflex® EN EL SECTOR MARINO

der el tiempo establecido en la hoja de datos (tiempo de formacion de piel). La reaccion quimica del
poliuretano monocomponente se acelera por grandes niveles de humedad relativa y elevadas tem-
peraturas. Bajo tales condiciones, por lo tanto el intervalo de tiempo maximo entre la aplicacion del
adhesivo o sellante y unién de los componentes se reduce considerablemente. La formacién de piel
del adhesivo antes de la unién perjudica significativamente la adhesién. Donde se ha producido la
formacion de piel, es necesario retirar el adhesivo repetir la aplicacién del mismo.

Los componentes se unen por la aplicacién de presién uniformemente en la junta, bien a mano o
con la ayuda de abrazaderas o dispositivos de presion, hasta que el adhesivo haya comprimido
hasta el espesor especificado. En |a practica la utilizacién de espaciadores, hechos con un material
con una dureza Shore A comparable con la del adhesivo en cuestién, proporciona una buena ayuda
para lajunta. Los espaciadores se deben colocar totalmente dentro del nicleo del adhesivo o posi-
cionandolos de forma que no perjudiguen el cierre de |a junta. Una buena practica es utilizar espa-
ciadores semiesféricos autoadhesivos con un adhesivo PSA. En este caso los espaciadores se cubren
totalmente con el adhesivo para prevenir entradas de aire. La compatibilidad entre el adhesivo y el
espaciador debe ser ensayada previamente. No utilizar adhesivos de Cianoacrilato para pegar los es-
paciadores ya que se produce una reaccién adversa entre el Cianoacrilato y el Poliuretano que hace
perder la adhesién. La ventaja del empleo de espaciadores es que incluso piezas pesadas pueden
unirse sin comprimir el adhesivo mas alla del minimo espesor requerido.

Importante: Si el adhesivo ha sido comprimido mas alla del espesor requerido, no intentar remediar
la situacion tirando de uno de los componentes: esto abrira huecos entre las superficies de pegado
y reducira el area de contacto del conjunto). Los tiempos de esperay curado deben cumplirse estric-
tamente antes de que la union pegada esté preparada para procesos adicionales o de acabado. El
tiempo de espera esta determinado por la carga que se produce sobre el adhesivo y por las condicio-
nes climaticas.

Nota: En aquellas aplicaciones en las cuales el pegado y posterior sellado de los componentes se rea-
lizan en operaciones diferentes puede ser necesaria la limpieza del substrato antes de la aplicacién
del sellante. Es fundamental asegurar que no quedan huecos cerrados entre el adhesivo y el sellador
bien porque se rellene totalmente |a junta o porque se disefia de forma que queden huecos por donde
pueda escapar una eventual entrada de agua. (cordones interrumpidos o agujeros de ventilacion)

ALISADO DE LAS JUNTAS

El alisado y acabado de las juntas debe realizarse utilizando la herramienta mas adecuada al aca-
bado deseado tales como espatulas, esponjas, Etc. El sistema puede ser optimizado utilizando el
agente de alisado Sika® Tooling Agent N u otro liquido apropiado.

Nota Importante: Los productos de alisado y acabado tales como solventes, detergentes concentra-
dos u otros limpiadores pueden causar superficies pegajosas o envejecimiento acelerado de la junta
alisada. Bajo ninguna circunstancia utilizar alcohol o productos conteniendo alcohol como agentes
de alisado ya que previenen al Poliuretano de curar.

LIMPIEZA
El exceso de Sikaflex® no curado puede ser eliminado con Sika® Remover-208 o disolventes mine-
rales en el caso de substratos no porosos. Los limpiadores basados en alcohol no se pueden utilizar
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pues impiden el curado del Paliuretano. El producto, una vez curado sélo se puede eliminar de forma
mecanica.

Nunca utilizar solventes para la limpieza de manos. Para esto utilizar Ias toallitas Sika® Handclean o
producto similar. Informacién adicional esta disponible en la hoja de seguridad especifica.

DESECHO DE PRODUCTOS

La eliminacion de materiales de desecho esta regulada mediante legislacion gubernamental, la cual
debe cumplirse estrictamente. Consultar la hoja de datos del producto en cada pais. En estado com-
pletamente curado, los productaos Sikaflex pueden ser normalmente desechados dispuesto como
desecho doméstico.

Los Cleaners y Primers, junto con la ropa usada para aplicar estos, estan generalmente clasificados
como un desecho semi-peligroso requiriendo tratamiento especial, y debiendo ser desechados en
conformidad a éste reglamento.

GARANTIA DE CALIDAD

El aseguramiento de la calidad juega un papel muy importante en la tecnologia de la unién con ad-

hesivos. Esto supone los siguientes puntos:

= Monitorizacion y grabado de parametros tales como el lote (batch) de fabricacion temperatura,
humedad y nombre identificativos

= Monitorizacion de los substratos. Hacer al suministrados de los substratos consciente de la
importancia de la consistencia del substrato y considerar una especificacién del suministrador.
Repetir los ensayos de adhesion en una base regular (cada dos afios) o si existe algin cambio

® |nstrucciones detalladas de aplicacion claramente visibles en el puesto de trabajo. Deben ser
faciles de leer y basadas en pictogramas (sin problemas de lenguaje y faciles de comprender)

® Una persona debe ser nombrada como monitor de estas instrucciones y se deben realizar audito-
ria periédicas con informes grabados por escrito.

® Formacion perigdica de los implicados (interna y externa)

® Se recomienda revisar |as partes pegadas de forma regular para asegurar que satisfacen las
expectativas y especificaciones

ENSAYOS DE ADHESION

Aplicar un corddn triangular sobre el substrato original que ha sido preparado en concordancia con
la correspondiente tabla de tratamientos previos de Sika® o instrucciones de trabajo especificas
(ver foto 7). Utilizar cinta de enmascarar, papel siliconado o cinta de polietileno para presionar el ad-
hesivo hasta aproximadamente la mitad de su altura (fotos 2y 3). Dejar curar 7 dias a temperatura
ambiente (23°C, 50% h.r.) antes de evaluar |a adhesion

Fijar la probeta a ser ensayada a una mesa con las mordazas apropiadas. Utilizando una cuchi-

lla separar los primeros 3 cm del corddn cortando con la cuchilla (foto 4) y, con la ayuda de unos
alicates y de forma lenta cortar hasta el fondo el adhesivo y tirar de forma vertical con los alicates
para separar el adhesivo del substrato. Si no se produce despegue se vuelve a cortar de la misma
manera, siempre llevando el corte hasta el fondo del substrato y se va avanzando de esta manera
(fotos 4y 5)



INFORMACION GENERAL
RECOMENDACIONES GENERALES DE PEGADO Y SELLADO
CON LA GAMA Sikaflex® EN EL SECTOR MARINO

Podemos encontrar 3 resultados distintos:

® Fallo de adhesion. El Sikaflex® se despega limpiamente del substrato

® F| substrato se deslamina o rompe

® Rotura cohesiva del adhesivo (este es el resultado deseable)

También es posible una combinacién de varios de ellos

95% o0 mas de ruptura cohesiva se considera excelente adhesion (foto 6 izquierda). 75% de ruptura
cohesiva se considera aceptable en muchos casos.

CONDICIONES DE TRANSPORTE Y ALMACENAJE

La temperatura ideal de transporte y almacenamiento es menor o igual a 25°C. Los productos
deben ser protegidos de las precipitaciones y la luz directa del sol . Para el transporte regular de
mercancias no siempre se pueden respetar estas condiciones. Los condicionantes de transporte
que pueden ocurrir durante sistemas regulares tales como contenedores marinos, carga aérea

y transporte por carretera han sido consideradas en la vida atil del producto establecida en la
correspondiente hoja de datos del producto. La exposicion durante largo tiempo a temperaturas
mayores supondra de hecho un envejecimiento mas rapido del producto. Este efecto de envejecido
es normalmente detectado al final de la vida Gtil del producto. Ciertas propiedades de aplicacién
pueden cambiar, tales como extrusionabilidad, mateado, mayor rotura de hilo, peor descuelgue del
producto etc pero las propiedades finales del producto curado pueden no verse influenciadas. En el
caso de un aumento importante de la viscosidad las propiedades de mojado pueden verse afecta-
das y consecuentemente puede haber fallos de adhesién sobre el substrato.

El almacenamiento a bajas temperaturas no influencia negativamente el envejecimiento de los
productos. Si los productos son expuestos a muy bajas temperaturas se debe asegurar un tiempo
posterior de almacenamiento a temperatura mas alta para adaptarse a las condiciones de apli-
cacion recomendadas en materia de temperatura. Este tiempo depende de las condiciones de
almacenaje, es decir, cuanto mas baja es la temperatura, mayor tiempo requeriremas para alcanzar
las condiciones 6ptimas de aplicaciéon. También se debe considerar el tipo de envase ya que llevara
mucho mas tiempo la adaptacion de un bidén de 2001 que un envase mas pequefio tal como puede
ser un cartucho o un unipac.

Nota Importante: Estas instrucciones son Gnicamente validas para adhesivos y selladares de poli-
uretano de 1 componente o poliuretanos hibridos Sikaflex®. Para productos auxiliares tales como
Sika® Booster o sistemas de pre tratamiento referirse siempre a la hoja de datos actualizada del
producto.

INFORMACION ADICIONAL

Estas Instrucciones Generales deben leerse e interpretarse junto con las Hojas De datos actuali-
zadas de los productos Sika® correspondientes Técnicas de la Compafiia, las Hojas de Seguridad y
las instrucciones de aplicacién actualizados en el momento de la aplicacién. Para mas informacion
contactar con Sika®.
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METODO SENCILLO PARA EVALUAR LA ADHESION SOBRE
UN SUBSTRATO

Corddn aplicado

Cubrir con cinta de polietileno

Se presiona hasta la mitad de altura

Una vez curado el adhesivo cortar un centime-
tro o dos del mismo con una cuchilla

6

Se tira del cordén en vertical hasta que el ad-
hesivo rompa o despegue. Se continta hasta el
final del adhesivo

Diferentes modos de fallo

Nota Importante: Este procedimiento no es suficiente para predecir o asegurar una buena adhesién durante
toda la vida en servicio de la unién. Contactar con el Dpt. Técnico de Sika® para mas informacion.
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Nota Legales:

Estainformaciony, en particular, las recomendaciones relativas a la aplicacién y uso final del producto, estan da-
das de buena fe, basadas en el conocimiento actual y la experiencia de Sika de los productos cuando son correc-
tamente almacenados, manejados y aplicados, en situaciones normales, dentro de su vida util y de acuerdo con
las recomendaciones de Sika. En |a practica, Ias posibles diferencias en los materiales, soportes y condiciones
reales en el lugar de aplicacion son tales, que no se puede deducir de la informacién del presente documento, ni
de cualquier otra recomendacion escrita, ni de consejo alguno ofrecido, ninguna garantia en términos de comer-
cializacién o idoneidad para propésitos particulares, ni obligacién alguna fuera de cualquier relacién legal que pu-
diera existir. El usuario debe ensayar la conveniencia de los productos para la aplicacién y la finalidad deseadas.
Sika se reserva el derecho de modificar las propiedades de sus productos. Se reservan los derechos de propiedad
de terceras partes. Los pedidos son aceptados en conformidad con los términos de nuestras vigentes Condicio-
nes Generales de Venta y Suministro. Los usuarios deben conocer y utilizar la versién Gltima y actualizada de las
Hojas de Datos de Productos, copias de las cuales se mandaran a quién las solicite.
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APLICACIONES

REVESTIMIENTOS DE CUBIERTAS DE TEKA. PROCESOS
DE PEGADO DE LA TABLAZGN Y SELLADO DE LAS JUNTAS
ENTRE MADERAS

® Pegado de Ias tablas de Teka

m (alafateado de las juntas de madera

® Mantenimiento de la cubierta de Teka

m Nivelacidn de la cubierta en caso de necesidad
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APLICACIONES
HISTORIA DE LAS CUBIERTAS DE TEKA

La teka se ha utilizado durante cientos de afios como material duradero de Ia cubierta.

La madera dura es muy longeva. Las sustancias naturales anti microbianas e insecticidas causan
un excelente anti-pudrimiento natural y resistencia a la intemperie. Alternativas a la teka como el
iroko, etc padouk se utilizan en algunos casos, pero necesitan un trabajo de proteccién intensivo
para asegurar una funcién durante mucho tiempo. A continuacién describimos nuestra recomenda-
ciones para un peefecto trabajo de pegado, calafateado y mantenimiento de las cubiertas de Teka.
CONDICIONES PREVIAS DE LA UNION DE TEKA

La calidad de |a teka, especialmente el tipo de corte y la edad son esenciales para un resultado
6ptimo con respecto a la funcionalidad y el aspecto 6ptico.

Lado izquierdo: No se recomienda que los anillos en los cuales se vé el n® de afios aparezcan incli-
nados. En el corte transversal estos anillos se deben ver verticales como enla tabla de |a derecha
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APLICACIONES
PEGADO DE LAS TABLAS DE TEKA

DISENO Y DIMENSIONAMIENTO DE LAS TABLAS Y LAS JUNTAS ENTRE LAS
MISMAS

TIPOS DE CUBIERTA DE TEKA
Los tablones de teka varian en dimensién y espesor en intervalos de 4 a 50 mm. Posteriormente se
utilizan para embarcaciones de lujo en terraza con fijacién mecanica. Hasta ahora los tablones de 22
mm aplicados con la unién Sikaflex® han dado como resultado una misma durabilidad a un precio
mds econémico. La junta para el calafateado se realiza de dos maneras:
® Juntas simétricas o asimétricas
Importante: no es necesaria una cinta antiadherente en |a parte inferior de la junta para evitar la
adhesion.
= Junta profunda:
Supone mavyor posibilidad de lijado. Importante: en general, recomendamos utilizar el método
de junta profunda siempre que sea posible. Aplicar en este caso 1 mm adicional al ancho de junta
recomendado en |a tabla de calculo relativa al ancho de junta entre las tablas.

Simétrica

Asimétrica

Junta profunda



APLICACIONES
PEGADO DE LAS TABLAS DE TEKA

DISENO Y DIMENSIONAMIENTO DE LAS TABLAS Y LAS JUNTAS ENTRE LAS MISMAS

DIMENSIONAMIENTO DE JUNTAS

El ancho de lajunta depende de la anchura de la tabla, de la humedad de la madera cuando se ha
fabricado y la humedad esperada en uso de la nave. La humedad de la madera puede ser medida o
estimada con el siguiente grafico

Humedad aire Humedad de la madera(% por peso)

90% 211 21.0 21.0 208 20.0 19.8 19.3
85% 18.1 18.0 18.0 17.9 17.5 17.1 16.9
80% 16.2 16.0 16.0 15.8 15.5 15.1 14.9
75% 14.7 14.5 14.3 14.0 13.9 13.5 13.2
70% 13.2 131 13.0 12.8 12.4 121 1.8
65% 12.0 12.0 1.8 1.5 1.2 11.0 107
60% 11.0 10.9 10.8 10.5 10.3 10.0 9.7
55% 10.1 10.0 9.9 9.7 9.4 9.1 8.8
50% 9.4 9.2 9.0 8.9 8.6 8.4 8.0
45% 8.6 8.4 8.3 8.1 79 75 7.1

40% 7.8 7.7 73 73 7.0 6.6 6.3
35% 7.0 6.9 6.7 6.4 6.2 5.8 55
30% 6.2 6.1 59 56 53 5.0 47
25% 54 53 5.0 48 45 42 3.8
Temperature g 15 20 25 30 35 40

Quelle: R. Kaylwert und des Angaben EE.UU. Laboratorio de Productos Forestales, Madison 1951
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Recomendaciones generales para el ancho de junta (teka)

— A Humedad de la madera 5% 6%
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Parametros: contraccion de la madera: 0.2% / % de humedad de la madera (teka)

EJEMPLO DE CALCULO

- Ancho del tablén: 50mm

- Condiciones de produccion: humedad de la madera medida: 7%

- Condiciones climatoldgicas previstas en uso: 30 ° C/ 70% rh

- Correspondiente humedad de la madera (ver tabla): 12.4%

- Cambio maximo en humedad de la madera: 12,4% - 7% = 5.4%

- Movimiento tablon maxima (teka) 5,4% x 0,2% /% de variacién de humedad de madera x 50 mm
=0,54 mm

- Movimiento esperado junta: el 10% del ancho de la junta

- Ancho de Ia junta calculada: 0,54 mm x 10 = 5,4 mm (practica 6 mm)

Importante: el minimo ancho de junta es en cualquier caso 4 mm. Las juntas exteriores perime-
trales en perfiles y paredes deben ser dobladas en anchura
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APLICACIONES
PEGADO DE LAS TABLAS DE TEKA

DISENO Y DIMENSIONAMIENTO DE LAS TABLAS Y LAS JUNTAS ENTRE LAS MISMAS

CONDICIONES GENERALES DE TRABAJO PARA EL PEGADO DE LAS TABLAS

La temperatura exterior de 5°C a 35°C y maxima humedad relativa 75%

Evitar el aumento de la temperatura durante el primer dia

Evitar la expasicién a la luz solar directa y la lluvia

Evitar la exposicién a los elementos antes de 8 horas después de la tltima etapa del proceso
Asegurar una ventilacion adecuada, si es necesario

Evite la suciedad, el polvo, el aceite, |a grasa, el agua

PREPARACION DE LA SUPERFICIE Y APLICACIGN DE LA IMPRIMACION

Las cubiertas de madera se aplican por lo general en |a parte superior de una

sub cubierta de acero, aluminio, fibra de poliéster o madera. Las cubiertas de aluminio y acero pue-
den ser deformadas por el proceso de soldadura y requieren un proceso de nivelacién, mientras que
la madera y cubiertas de Poliéster son normalmente mas lisas y no requieren una nivelacién previa.
En la altima parte de este capitulo indicamos instrucciones para el caso en el que sea necesario
nivelar previamente la cubierta.

Los sopartes sobre los cuales pegaremos las tablas deben ser pre-tratados con los tratamientos
indicados, el Activador y/o Imprimacién correspondiente de acuerdo con nuestra Tabla De trata-
mientos Previos, incluida en este manual

Presentar los tablones para su marcado y una vez realizada esta operacién retirar los mismos para
su imprimacion. En el caso de que haya sido nivelado con Sika Transfloor®-352 deben lijar y aspirar
la superficie del mismo antes de |a aplicacion del Sikaflex®-298. Cuando se hayan marcado la posi-
cion de todos, los tablones se deben quitar para la aplicacién de la imprimacion.

Para todas las maderas

Aplicar una fina continua capa de
Sika® Primer 290 DC utilizando
un equipo de rodillo o brocha.
Tiempos de secado

30 min a 24 horas. Sobre la
cubiertay en funcién de cual sea
el substrato siga las instrucciones
de nuestra tabla de tratamientos
previos en Marino.
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PEGADO DE LAS TABLAS SOBRE LA CUBIERTA

APLICACION DE Sikaflex®-298 Y EL EMBEDIDO DE LOS TABLONES

Sikaflex®-298 es un adhesivo de baja viscosidad, de calidad excepcional, fuerte, flexible,de un solo
componente y que se aplica con una llana de peine 4 mm.

El consumo debe estar alrededor de 1,2 litros (2 x 600 ml salchichas) por m?. La cantidad tiene que
ser ajustada de acuerdo a la textura de la superficie. En cualquier caso los tablones tienen que estar
integrados totalmente sin bolsas de aire entre la cubiertay los tablones.

Detalle de espatula dentada 4 mm de diente

Importante: Sélo abarcar una superficie que permita tiempo suficiente para colocacién de tablones
antes de gue el adhesivo forme pelicula (ver Hoja de Datos del producto).
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APLICACIONES
PEGADO DE LAS TABLAS DE TEKA

PEGADO DE LAS TABLAS SOBRE LA CUBIERTA

PROCESO DE PEGADO

(D Aplicar el adhesivo sobre |a superficie previamente preparada y extenderlo con una paleta den-
tada con dientes de 4 mm triangulares. Es espesor de capa variara en funcion de los orificios que
tengamos que cubrir

@ sivamos a pegar laminados HPL o placas de Poliester es recomendable proyectar algunas gotas
de agua (1g/m2 )sobre el Sikaflex® aplicado antes de posicionar los paneles. Si el panel a pegar
es de madera no es necesario, si bien en los casos de bajas temperatura se puede conseguir un
curado mas rapido.

3 A continuacion se posiciona el panel y se presiona hasta su alojamiento. Utilizar si es necesario
un rodillo para liberar el aire ocluido

(@ Restos de adhesivo antes de curar deben ser eliminados con Ia ayuda de Sika® Remover-208
sobre substratos no porosos. Sobre substratos porosos se deben dejar secar los restos y ser
eliminados mecanicamente.

® Para asegurar los paneles durante el secado se pueden utilizar gatos, pesos o tornillos que son
retirados una vez secado el adhesivo. En ocasiones también se utilizan prensas de vacio.

® Después de 24 horas los paneles ya pueden trabajar totalmente y todas las fijaciones tempo-
rales pueden ser retiradas

Las juntas entre las maderas deberian ser calafateadas cuanto antes tan pronto se hayan elimi-
nado las fijaciones temporales. Para juntas horizontales utilizar Sikaflex®-290 DC PRO. Las juntas
perimetralesy verticales se deben realizar con Sikaflex®-295 UV

Importante:

Si se utilizan cintas de enmascarar, estas se
deben eliminar antes del tiempo de formacién
de piel del Sikaflex®




APLICACIONES
PEGADO DE LAS TABLAS DE TEKA

CASOS ESPECIALES: CUBIERTAS DE TEKA PREFABRICADAS

Muchos astilleros aprecian el uso de cubiertas de Teka prefabricadas debido a que las pueden
fabricar fuera del barco, donde el proceso puede bloguear otras muchas actividades. Los paneles
prefabricados son eficientes en su versatilidad para ser fabricados en muchas dimensiones distin-
tas a gusto de la demanda. Una vez que el fabricante de los paneles ha obtenido las dimensiones
del duefio del yate |a fabricacién de la cubierta prefabricada puede empezary, de esta manera, se
pueden ahorrar numerosos costes de mano de obra. Los paneles asi prefabricados son, asimismo,
faciles de transportar y de pegar a la cubierta del barco.

Los soportes gue conforman la parte inferior de la cubierta prefabricada en contacto con el adhesi-
vo y los soportes sobre los cuales pegaremas las tablas prefabricadas deben ser pre-tratados con
los tratamientos indicados, el Activador y/o Imprimacién correspondiente de acuerdo con nuestra
Tabla de tratamientos Previos, incluida en este manual
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APLICACIONES
CALAFATEADO DE LAS JUNTAS DE MADERA

CALAFATEADO DE CUBIERTAS DE TEKA CON Sikaflex®-290 DC PRO

Tan pronto coma los tablones de Teka estén fijos se puede realizar el proceso de calafateado de las
juntas.

IMPRIMACION DE LOS SUBSTRATOS

Es un paso absolutamente vital en el proceso de calafateado con Sikaflex®-290 DC PRO.

Silas tablas no estan imprimadas, esta operacion se debe realizar usando un cepillo con un
tamafo mas pequefo que el ancho de Ia junta.

~
SN

Con el fin de lograr la adhesion a largo plazo del Sikaflex®-290 DC PRO a los lados de las juntas se
requiere una meticulosa preparacion del sustrato. Quitar toda la suciedad con una aspiradora.

SN

/2
‘/

Aplicar una fina capa de Sika® Primer 290 DC a los bordes de las juntas en toda |a zona de adhe-
sion. Se puede aplicar con brocha o aerosol en una operacién de recubrimiento. Temperatura de
aplicaciéon: 10°Ca35°C

Tiempo de secado:
10 ° Ca 35 ° C: 30 minutos a 24 horas

N

Importante:

Si se sigue el proceso de calafateado no mas tarde de un dia después del pegado, la aplicacién

de la imprimacién se puede hacer simultaneamente para ambos pasos de trabajo (imprimado de
tablén incluyendo flancos. Tener cuidado de evitar el ensuciamiento de la teka antes de realizar el
calafateado.
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APLICACION DE Sikaflex®-290 DC PRO EN EL CALAFATEADO DE LA CUBIERTA

m Antes de comenzar los trabajos, aseglirese que la temperatura de la madera no supera los 35° C

<

Ademas, |la temperatura ambiente durante la aplicacién debe ser constante o idealmente estar
dentro de la gama de entre 5° Cy 35° C

Aplicar Sikaflex®-290 DC PRO asegurando que no queden oclusiones de aire, mediante la col-
ocacion de la punta de la boquilla contra la parte inferior de la junta . Mantener la pistola en un
angulo de aproximadamente 60 °. En caso de que se necesite calafatear juntas estrechas, puede
ser necesario el uso de una pistola con una boquilla estrecha, una pistola neumatica una pistola
eléctrica. Continte aplicando a lo largo de la costura de manera gue la junta se rellene por detras
de la pistola, pero manteniendo un movimiento constante.

Después de aplicar Sikaflex®-290 DC PRO, pero antes de que forme piel, comprimir el el exceso
de material sobre |a superficie de |a cubierta usando una espatula ligeramente flexible y que
deje un sobrante en un angulo de 60°. Esto produce una aparicién convexa de la juntay llena la
costura completamente.

Proteger |as juntas de |a lluvia y luz directa del sol, antes, durante y después del calafateado,

durante un periodo de al menos ocho horas. No use el exceso de material de la espatula para
evitar burbujas en la junta.

Sikaflex®-290 DC PRO est4 listo para ser lijado siguiendo las condiciones descritas en el grafico
siguiente:
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APLICACIONES
CALAFATEADO DE LAS JUNTAS DE MADERA

CALAFATEADO DE CUBIERTAS DE TEKA CON Sikaflex®-290 DC PRO

LIJADO DE LA CUBIERTA
Tiempos de espera antes del lijado de las juntas

Humedad relativa aire  Temperatura aire (°C)

10° C 20°C 30°C
25% 5,5 dias 4,5 dias 3,5 dias
50% 4 dias 3.5 dias 3 dias
75% 4 dias 3 dias 2 dias

Para gue los resultados de lijado sean eficientes, utilizar una lijadora industrial. Se recomienda
comenzar con un papel medio a aproximadamente 80 granos, progresando hasta de grano 120.
Lijadoras adecuadas son las lijadoras de banda, placa plana o suspendida elasticamente. El lijado
debe llevarse a cabo de acuerdo al aspecto deseado. El tiempo de espera entre |a aplicacion de
Sikaflex®-290 DC PRO v lijado se indica en cuadro anterior.

ACABADO

No se recomiendan acabados tales como barnices o productos que puedan contener disolventes

o plastificantes que afecten negativamente al curado del Sikaflex®-290 DC PRO o el secado de la
laca. Los barnices a menudo no presentan la flexibilidad de una masilla de calafateado, con lo cual,
el acabado También puede mostrar grietas, lo que podria hacer que la cubierta presente un pro-
blema estético. La aplicacion de productos de mantenimiento de las cubiertas tales como jabones,
aceites, limpiadores o abrillantadores que puedan contener agentes agresivos al Sikaflex® puede
deteriorar las juntas. Asegurar que el producto utilizado no altere el aspecto y acabado del Sikaflex®
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APLICACIONES
MANTENIMIENTO DE LAS CUBIERTAS DE TEKA

Las cubiertas de Teka cambian su color durante la exposicién al sol y se convierten con el tiempo en
una patina plateada. El color resultante es en muchos casos deseado. En tales casos nosotros re-
comendamos la limpieza y mantenimiento de la Teka con nuestro sistema Teak Deck Maintenance
m Sika® Teak Qil neutral, Sika®

® Teak C&B.(Cleaner and Brightener)

100% compatible con el Sikaflex®-290 DC PRO

Utilizar una esponja o un cepillo y limpiar siempre en la direccién de la veta de la madera. En
ambientes calurosos este procedimiento se deberia llevar a cabo cada dia. Blanqueadores, acidos y
productos quimicos agresivos se deben evitar a toda costa.

Aplicar este producto con un trapo limpio sobre la madera limpia y dejar que el aceite penetre en

la madera antes de eliminar el exceso. La re aplicacién se recomienda ante los primeros signos de
envejecimiento.

Cubierta de Teka nueva
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APLICACIONES
NIVELACION PREVIA DE LA CUBIERTA EN CASO DE
NECESIDAD

Cubiertas de acero y aluminio son generalmente deformadas por el proceso de soldadura, necesitan
ser niveladas antes de colocar los paneles de teka. La nivelacién se lleva a cabo usando Sika Trans-
floor®-352 SL o SikaTransfloor®-352 ST. SikaTransfloor®-352 SL debe ser usado incluso cuando el
SikaTransfloor®-352 ST es mas tixotrépico y se puede utilizar para las cubiertas con un angulo de 3
grados. SikaTransfloor®-352 SL y SikaTransfloor®-352 ST muestran una excelente adhesién sobre
la imprimacion SikaCor® ZP Primer. Representa un sistema de base poliuretano bicomponente que
se convierte en una suave y eficiente capa de amortiguacién del sonido.

En caso de necesitar realizar esta nivelacion estudiar previamente las hojas de datos actualizadas
de los productos, asi como manuales de aplicacién de los mismos. En caso de duda contactar con la
Divisién De Industria de Sika, S.A.U.

SikaTransfloor®-352 SL or
SikaTransfloor®-352 ST

SikaCor® ZP Primer
Weld

Joint  Steel deck
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APLICACIONES )
PEGADO Y SELLADO DE CRISTAL ORGANICO

DESCRIPCION DE LA APLICACION

La mayor parte de los materiales de acristalamientos plasticos usados en la construccién de embar-
caciones son laminas transparentes acrilicas (PMMA).

Todos los acristalamientos plasticos poseen ciertas caracteristicas que deben conocerse claramente
antes de que se instalen o peguen con adhesivos. En general, los paneles de cristales plasticos
incorrectamente instalados son propensas a agrietarse (ESC), lo cual se podria agravar por la mala
seleccion del adhesivo y/o sellador.

Los acristalamientos plasticos tienen un coeficiente de dilatacién térmica mayor gue los acristala-
mientos convencionales. Por lo tanto, cuando se disefie una instalacién acristalada de este tipo, se
debe incorporar una junta de dilatacion de al menos 8 mm entre el rebaje de |a ventana y el panel
de acristalamiento plastico para acomodarse a los movimientos térmicos. lgualmente, cualquier
taladro para tornillos de fijacién se debe perforar sobredimensionado, es decir, mayaor que el didme-
tro real del tornillo.

Para minimizar el riesgo de agrietamiento por tension, las laminas planas de acristalamientos
plasticos se deberian instalar completamente planas; no se deberian forzar para que tomen cur-
vatura mediante el uso de sujeciones mecanicas. Cuando el disefio requiere paneles acristalados
curvados, se deben prefabricar bajo pedido y propiamente atemperados por un fabricante especiali-
zado para asegurar una instalaciones sin tensiones.

Como existen muchas variedades de cristales organicos se recomienda asegurar que el seleccio-
nado especificamente es adecuado para la aplicacién del Sikaflex®-295 UV. Por favor tenga en
cuenta que el cristal organico de tipo extruido (XT) presenta mayor tendencia al agrietamiento bajo
tensiones internas que el vidrio organico fundido o moldeado (GS). Para mas detalles pongase en
contacto Sika.
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APLICACIONES .
PEGADO Y SELLADO DE CRISTAL ORGANICO

INSTRUCCIONES PARA EL PEGADO Y SELLADO DE CRISTALES ORGANICOS

DIMENSIONAMIENTO DEL ADHESIVO Y SELLADOR

Los acristalamientos organicos tienen un gran movimiento térmico que genera tensiones en la
linea de union. Ademas, hay que tener en cuenta las tensiones dinamicas debidas al movimiento de
la embarcacién y la carga de viento.

Los siguientes graficos son el resultado de |a experiencia tedrica y practica, considerando todos los
parametros de la embarcacion bajo las condiciones a las que esta sometido el acristalamiento.
Bases de calculo: sustratos MMA/GFK, carga de viento 2kN/m?, AT = 30°C

ANCHO DEL ADHESIVO

Ancho de
adhesivo
15 -25 mm
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ESPESOR DE JUNTA

Espesor, minimo de junta (mm)

14

12

10

b

1 2
Longitud mayor de la ventana [m]
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APLICACIONES )
PEGADO Y SELLADO DE CRISTAL ORGANICO

INSTRUCCIONES PARA EL PEGADO Y SELLADO DE CRISTALES ORGANICOS

ANCHO DE JUNTA

—
S
N

12 /‘/
10 0k /| Ellarea aceptable
/| sin rellend

-]

IAncho de junta jnsuficiente

Minimo ancho de junta [mm]

0 1 2
Longitud mayor de la ventana [m]

Anchura comuin
sin relleno

Anchura comun
con relleno
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Lijar ligeramente la zona de contacto con
un papel de lija muy fino.

Eliminar el polvo con un aspirador.

Enmascarar cualquier area que lo nece-
site.

Limpiar el sustrato con Sika® Aktiva-
tor-205, usando un pafo limpio, que no
deje residuos o papel de celulosa. Cambi-
arlo frecuentemente.

Tiempo de secado: minimo 10 minutos,
maximo 2 horas.

Aplicar una fina y continua capa de Sika®
Multiprimer Marine, usando una brocha
limpia o un aplicador de fieltro.

Tiempo de secado: minimo 30 minutos,
maximo 24 horas.

Enmascarar cualquier area que lo nece-
site.

Lijar ligeramente |a zona de contacto con
un papel de lija muy fino.

Eliminar el polvo con un aspirador.

Limpiar el sustrato con Sika® Aktiva-
tor-205, usando un pafo limpio, que no
deje residuos o papel de celulosa. Cambi-
arlo frecuentemente.

Tiempo de secado: minimo 10 minutos,
maximo 2 horas.

Aplicar una fina y continua capa de Sika®
MultiPrimer Marine, usando una brocha
limpia o un aplicador de fieltro.

Tiempo de secado: minimo 30 minutos,
maximo 24 horas.
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APLICACIONES )
PEGADO Y SELLADO DE CRISTAL ORGANICO

INSTRUCCIONES PARA EL PEGADO Y SELLADO DE CRISTALES ORGANICOS

Enmascarar cualguier area que lo nece-
site.

Lijar ligeramente |a zona de contacto.
Limpiar el sustrato con Sika® Aktiva-
tor-205, usando un pafo limpio, que no
deje residuos o papel de celulosa. Cambi-
arlo frecuentemente.

Tiempo de secado: minimo 10 minutos,
maximo 2 horas.

Importante:

Para la preparacién de otros sustratos, por favor

consulte la Tabla de Imprimaciones.
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Si fuese necesario, aplicar una pintura
acrilica o perfil opaco para cubrir la linea
de pegado seglin las recomendaciones
de Sika

Lijar el area de pegado con papel abrasivo
o0 papel de lija muy fino. Lijar el perime-
tro de pegado con lija de grano 80 si el
acristalamiento tiene una capa antirayado
(ejemplo Margard).

Eliminar el polvo con un aspirador.

Enmascarar cualquier area que lo nece-
site.

Aplicar una fina y continua capa de Sika®
Primer-209 D, usando una brocha limpia o
un aplicador de fieltro.

Tiempo de secado: minimo 30 minutos,
maximo 24 horas.



PROTECCION DE LA LiINEA DE PEGADO

De la misma manera que con cristales convencionales, los paneles de acristalamientos plasticos
generalmente no protegen al adhesivo de los dafios ocasionados por |a radiacion ultravioleta. Por
lo tanto, la cara de pegado se debe proteger de la luz solar directa mediante uno de los métodos
convencionales recomendados.

= Molduras externas de dimensiones adecuadas

® Pintura acrilica aplicada en la cara interna del acristalamiento

El uso de la imprimacién negra Sika® Primer-209 como proteccién frente a la radiacion UV sélo esta
permitido en el caso de cristales organicos de baja transmision UV (transmision UV < 0.5%)
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APLICACIONES )
PEGADO Y SELLADO DE CRISTAL ORGANICO

APLICACION DEL ADHESIVO Sikaflex®-295 UV

46

Colocar los espaciadores en suposicion.
Dependiendo del tamarfio del panel de
acristalamiento, se debe elegir el espesor
del espaciador (ver pag. 41). La dureza
shore A debe ser de aprox. 30 0 menaos.

Evitar la interrupcion del cordén en los
espaciadores. El cordén debe ser conti-
nuo.

Aplicar el Sikaflex®-295 UV en el rebaje
del marco o en el panel usando una
boquilla triangular con un ancho de al
menos 10 mm.

Ensamblar los componentes dentro de los
20 minutos siguientes a la aplicacion del
adhesivo.

Para prevenir que resbalen los acristala-
mientos verticales se deben colocar
espaciadores adicionales (de madera o
plastico) en el rebajo inferior durante la
instalacion. Después del curado, éstos de
se deben quitar. La junta de rebaje debe
ser al menos de 8 mm

Las mordazas u otras ayudas de sujecién
se pueden quitar transcurridas 24 horas.
Después de este tiempo, la junta de
expansion entre el panel y el rebaje se
deben rellenar completamente con el
Sikaflex®-295 UV.

El sellador puede ser alisado con una
espatula suave usando Sika® Tooling
Agent N. Esta operacién debe realizarse
antes que el sellador haya formado piel.

Después del alisado eliminar las cintas de
enmascarar antes de la formacién de piel
del adhesivo.

Los restos frescos de los adhesivos y
selladores de Sika pueden ser eliminados
con Sika® Remover-208.



SELLADO DE LAS VENTANAS

Comunmente, el borde de la ventana serd acabado estéticamente con el Sikaflex®-295 UV. La pre-
paracioén de las superficies sera la misma gue la utilizada para la aplicacién de pegado. El sellado
de los bordes asegura la prevencion del estancamiento del agua sobre o cerca de la unién y ayuda
al acabado estético de las ventanas. Rellene completamente |a junta asegurando que no queda
ningln espacio entre el corddn de adhesivo y la junta de sellado. El diagrama anterior muestra las
dimensiones requeridas de relleno para cristales plasticos con Sikaflex®-295 UV.

Espesor del cristal (D)

\ Regla Sika
Cristal 0=2xD

Ejemplo: Si D = 8 mm, el solape
deberia ser al menos de
16 mm

\ A

Solape de
proteccion UV (0) ‘

Sikaflex®-295 UV
Proteccion UV

Relleno con
Sikaflex®-295 UV

Parte (pestafia)
estructural del barco

Importante:
Siempre referirse a |as hojas de datos de producto y de seguridad actualizadas, las cuales podra
conseguirlas a través de su compafiia Sika local.
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APLICACIONES
PEGADO Y SELLADO DE CRISTAL MINERAL

DESCRIPCION DE LA APLICACION

El acristalamiento directo de cristales minerales dentro del marco o directamente en el casco o la

cubierta, requiere un completo conocimiento de todos los principios involucrados.

Es esencial que el cristal cumpla todas las demandas y estandares requeridos para la aplicacion

prevista, como las resoluciones de la IMO u otras establecidas por |as sociedades de clasificacion.

En caso de vidrio autolimpiable le aconsejamos consultar al Departamento Técnico Corporativo de

Sika Industria.

La cara de pegado de los adhesivos se debe proteger contra la radiacién ultravioleta. Esto se puede

conseguir mediante diversos materiales y métodos:

® |Jsando una serigrafia cerdmica negra en el borde del cristal con una transmisién de luz interior al
0.01%.

Nota: Siempre se debe cumplir a reglamentacion Local e Internacional para las Construcciones
Maritimas.

Importante:

Siempre se debe cumplir con la legislacién adecuada y con la reglamentacion Local e Internacional
para Construcciones Maritimas.
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PROCEDIMIENTO PARA EL PEGADO Y SELLADO CON Sikaflex®-296

DIMENSIONAMIENTO DEL ADHESIVO Y SELLADOR

El dimensionamiento del adhesivo y la geometria de la junta se deben llevar a cabo de acuerdo con
las reglas basicas de célculo de Sika. Si el movimiento de la junta es insignificante se recomiendan
las siguientes dimensiones.

Bases de calculo: sustratos aluminio/cristal, carga de viento 2,4 kN/m?, AT = 40°C

Importante:
En todo momento se deben respetar las recomendaciones de las Sociedades de Clasificacion.

ANCHO DEL ADHESIVO

Ancho de
adhesivo
15-25 mm

49



APLICACIONES
PEGADO Y SELLADO DE CRISTAL MINERAL

PROCEDIMIENTO PARA EL PEGADO Y SELLADO CON Sikaflex®-296

ESPESOR DE ADHESIVO

Minimo espesor de junta [mm]

14

12

10

Espesor |nsuficiente

0

1 2
Longitud mayor de la ventana [m]
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PROCEDIMIENTO PARA EL PEGADO Y SELLADO CON Sikaflex®-296

ANCHO DE JUNTA

— 20
€
£
S 5 b
& ok V
) /
S 40 /|
o)
e
(@)
% Ancho de junta|insuficiente
5
o)
£
£
= o
0 1 2 3
Longitud mayor de la ventana [m]
Anchura
comun

Nota:
Para unidades de doble acristalamiento o proyectos importantes consulte a Sika.
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APLICACIONES
PEGADO Y SELLADO DE CRISTAL MINERAL

PROCEDIMIENTO PARA EL PEGADO Y SELLADO CON Sikaflex®-296

Lijar ligeramente la zona de contacto con

] un papel de lija muy fino.

Limpiar el sustrato con Sika® Aktivator,
usando un pafio limpio, gue no deje
residuos o papel de celulosa. Cambiarlo
frecuentemente.

Eliminar el polvo con un aspirador.

YA [E]

Tiempo de secado: minimo 10 minutos,

Enmascarar cualquier area que lo Z
maximo 2 horas.

necesite.

\&
&

Limpiar el sustrato con Sika®
Aktivator-205, usando un pafio limpio,
- gue no deje residuos o papel de celulosa.

Cambiarlo frecuentemente. Limpiar el sustrato con Sika® Aktivator,

usando un pafo limpio, gue no deje
residuos o papel de celulosa. Cambiarlo
frecuentemente.

Tiempo de secado: minimo 10 minutos,
maximo 2 horas.

Aplicar una fina y continua capa de Sika®
MultiPrimer Marine, usando una brocha
limpia o un aplicador de fieltro

Tiempo de secado: minimo 10 minutos,
maximo 2 horas.

Aplicar una fina y continua capa de Sika®
Primer-206 G+P, usando una brocha

Tiempo de secado: minimo 30 minutos, A
U limpia o un aplicador de fieltro.

maximo 24 horas. )/

. §I>E gk

Tiempo de secado: minimo 30 minutos,
maximo 24 horas.

* Para la preparacién de otros tipos de marcos, por favor consulte la Tabla de Imprimaciones para Aplicaciones Marinas o
contacte con Sika.
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APLICACION DEL ADHESIVO Sikaflex®-296

e

(2]

Limpieza de la serigrafia ceramica con
Sika® Aktivator

Colocar los espaciadores en su posicién.
El espesor del espaciador debe ser elegido
de acuerdo con el tamafio del panel de
cristal. La dureza del espaciador debe ser
de 40 Shore A 0 menos.

Evitar la interrupcion del cordén a través
de los espaciadores.

Aplicar Sikaflex®-296 al rebaje del marco
o al cristal usando una boquilla triangular
para un cordén de 10 mm de ancho como
minimo.

Ensamblar los componentes dentro de los
20 minutos de la aplicacién del adhesivo.

la ventana

0]

Aplicacion del adhesivo en el marco de

Para prevenir que resbalen los acristala-
mientos verticales se deben colocar
espaciadores adicionales (de madera o de
plastico) en el rebaje inferior durante la
instalacion. Después del curado, éstos se
deben quitar. La junta de rebaje debe ser
de al menos 10 mm (ver pag. 51)

Las mordazas u otras ayudas de sujecion
se pueden quitar transcurridas 24 horas.
Después de este tiempo, |a junta de
expansion entre el panel acristalado y

el rebaje se puede rellenary sellar con
Sikaflex®-296.

Esta junta de sellado se puede alisar

con el Sika® Tooling Agent N. Este
trabajo debe llevarse a cabo antes de la
formacién de piel del sellador.

Después del alisado retirar las cintas de
enmascarar antes de la formacion de piel
del sellador.

Los restos frescos de los adhesivos o se-
lladores de Sika sin curar se deben quitar
con Sika® Remover-208.

Ajuste de la ventana
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APLICACIONES
PEGADO ELASTICO DE ELEMENTOS

PEGADO ELASTICO DE ELEMENTOS

En este capitulo se estd haciendo referencia al método de unién de los principales componentes
estructurales o componentes que contribuyen a la resistencia y estabilidad de |a estructura del
bugue. También se detallan diferentes pegados en embarcaciones que, sin ser especificamente
estructurales, son importantes en este tipo de construcciones por la cantidad de ventajas que
aportan en materia de facilidad, versatilidad, estanqueidad, prevencién de la corrosién y calidad
final de las uniones.

El adhesivo Sikaflex® para el pegado estructural es el Sikaflex®-292i: Se utiliza para el pegado de
puentes de gobierno y quillas ya que pueden estar sujetos a esfuerzos locales mayores gue otros
componentes principales del barco. La mayor flexibilidad que presenta el producto implica gue ante
un esfuerzo habra mas deformacién en el adhesivo y menos en los materiales que componen la
union.

PEGADO DE PUENTES DE GOBIERNO

El pegado de Ias construcciones de puentes de gobierno utilizando sistemas de adhesivos elasti-
cos asegura una distribucién uniforme de esfuerzos al mismo tiempo que optimiza la resistencia
al impactoy a los efectos de fatiga. La caracteristica principal que hace que el Sikaflex®292i sea
adecuado para esta aplicacién es el alto médulo que posee que asegura la integridad de las juntas
cuando estan sometidas a cargas.
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PROCESO DE PEGADO

ED

Las superficies muy sucias deben ser
primero limpiadas con un disolvente puro
(Sika® Remover-208) para eliminar la
peor parte de |a suciedad

Lijar ligeramente |a zona de adhesién con
un papel de lija muy fino.

Quitar el polvo con un aspirador

Limpiar el sustrato con Sika® Aktiva-
tor-205, usando un pafo limpio, que
no deje residuos o papel de celulosa.
Cambiarlo frecuentemente

Tiempo de secado: minimo 10 min - maxi-
mo 2 horas

Aplicar una capa fina y uniforme del Sika®
Multiprimer Marine, usando una brocha
limpia o un aplicador de fieltro

Tiempo de secado: minimo 30 min -
maximo 24 horas

Importante:
Siempre consulte la version mas actualizada de las Hojas de Datos deProductos y las Hoja de Seguridad e

Higiene disponible en su compania Sika Local.

—
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Colocar los espaciadores elasticos en su
posicion (esperar 3 mm, dureza aprox. 50
Shore A)

Aplicar el adhesivo Sikaflex®-292i
alrededor de todo el perimetro del puente
de gobierno. En caso de cargas muy
pesadas puede ser necesario un cordon
adicional.

Ensamblar los componentes dentro de los
20 minutos siguientes a la aplicacién del
adhesivo.

Aplicar presion con mordazas u otras
ayudas de sujecién para comprimir el ad-
hesivo hasta la altura de los espaciadores.

Los restos frescos de los adhesivos y
selladores Sika se deben eliminar con
Sika® Remover-208.

Las juntas abiertas del Sikaflex®-292i cu-
brirlas con una capa de Sikaflex®-295 UV.

Las mordazas u otras ayudas de sujecién
se deben retirar transcurridas 12 horas.
La resistencia final de servicio se alcanza
después de aprox. 7 dias.
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APLICACIONES
PEGADO DE CUBIERTAS AL CASCO

PROCESO DE CUBIERTAS AL CASCO

Podria decirse que la unién mas importante en la embarcacién es la que se produce entre el casco
y |a cubierta, donde los adhesivos de poliuretano monocomponente y resistentes de Sika ofrecen
muchos beneficios para el disefiador y el fabricante de la embarcacién por igual.

La fuerza de los adhesivos hace gue las fijaciones mecanicas no sean necesarias y la resistencia
absorbe gran parte de las tensiones y deformaciones producidos como consecuencia de los cambios
de temperatura, chogues de impacto y fuerzas de torsion. Sin fijaciones mecanicas, no hay nece-
sidad de hacer taladros en la zona de pegado, no es necesario colocar juntas, no hay que emplear
tiempo en alinear los agujeros y no hay que insertar y ajustar las fijaciones. Por lo tanto no hay
necesidad de pedir y almacenar todos estos materiales.

El pegado del casco a la cubierta se puede realizar, en funcién del disefio, solicitaciones, materiales
y dimensiones con Sikaflex®-292i, Sika® Force o Sika® Fast. En este apartado describimos el proce-
so con el primero de ellos. Para mds informacién sobre la eleccién, dimensiones y tipo de adhesi-
vo, por favor péngase en contacto con el Dpto. Técnico de Sika, que también puede proporcionar
valores apropiados para los calculos FEM.
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PROCEDIMIENTO DE PEGADO DE LA CUBIERTA AL CASCO CON Sikaflex®-292i

)|

Las superficies muy sucias deben ser
primero limpiadas con un disolvente puro
(Sika® Remover-208) para eliminar la
peor parte de |a suciedad

Lijar ligeramente |a zona de adhesién con
un papel de lija muy fino.

Quitar el polvo con un aspirador.

Limpiar el sustrato con Sika®
Aktivator-205, usando un pafio limpio,
gue no deje residuos o papel de celulosa.
Cambiarlo frecuentemente.

Tiempo de secado: minimo 10 min - maxi-
mo 2 horas.

Aplicar una capa fina y uniforme del
Sika®Multiprimer Marine, usando una
brocha limpia o un aplicador de fieltro.

Tiempo de secado: minimo 30 min -
maximo 24 horas.

A

Vi

Las superficies muy sucias deben ser
primero limpiadas con un disolvente puro
(Sika® Remover-208) para eliminar la
peor parte de la suciedad

Lijar ligeramente |a zona de adhesién con
un papel de lija muy fino.

Quitar el polvo con un aspirador.

Limpiar el sustrato con Sika®
Aktivator-205, usando un pafio limpio,
gue no deje residuos o papel de celulosa.
Cambiarlo frecuentemente.

Tiempo de secado: minimo 10 min - maxi-
mo 2 horas.

Aplicar una capa fina y uniforme del Sika®
Multiprimer Marine, usando una brocha
limpia o un aplicador de fieltro.

Tiempo de secado: minimo 30 min -
maximo 24 horas.
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APLICACIONES
PEGADO DE CUBIERTAS AL CASCO

PROCEDIMIENTO DE PEGADO DE LA CUBIERTA AL CASCO CON Sikaflex®-292i

Colocar los espaciadores elasticos en su
posicion (espesor min. 4 mm, dureza
aprox. 50 Shore A). Alternativamente

éstos pueden ser introducidos en el
adhesivo una vez aplicado.

Aplicar Sikaflex®-292i en todo el perime-
tro del casco. Se debe aplicar el producto
en zig-zag y de forma continua (Fig. 1y
2), la cantidad aplicada dependera del
ancho de |a zona de pegado. El cordén

de adhesivo se debe aplicar de forma
continua alrededor de cualquier saliente
0 agujero (por ej. escobenes, cadenotes
de obengues, tuberias) para mantener la
integridad de la junta estanca.

Ensamblar los componentes dentro de los
20 minutos siguientes a |a aplicacion del
adhesivo.

Aplicar presién con mordazas u otras
ayudas de sujecion para comprimir
el adhesivo hasta la altura de los
espaciadores.

Las mordazas u otras ayudas de sujecién )
se pueden quitar después de 24 horas. Fig.1
La resistencia final de servicio se alcanza
después de aprox. 7 dias.

Los restos frescos de los adhesivos y sel-
ladores Sika se deben eliminar con Sika®
Remover-208.

Importante:

Es vital comprobar |a exactitud del ajuste antes
de aplicar el adhesivo, ya que aguellas partes que
se hayan pegado no deben separarse mas tarde. Fig. 2
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APLICACIONES

PEGADO DE CUBIERTAS AL CASCO

PROCEDIMIENTO DE PEGADO DE LA CUBIERTA AL CASCO CON Sikaflex®-292i

Para la preparacion de otros sustratos, por favor consulte Tabla de pretratamientos para aplicacio-

nes marinas.

Las superficies muy sucias deben ser
primero limpiadas con un disolvente puro
(Sika® Remover-208) para eliminar la
peor parte de la suciedad.

Limpiar el sustrato con Sika® Aktivator,
usando un pafo limpio, que no deje
residuos o papel de celulosa. Cambiarlo
frecuentemente.

Tiempo de secado: minimo 10 min - maxi-
mo 2 horas.

© ] E

Las superficies muy sucias deben ser
primero limpiadas con un disolvente puro
(Sika® Remover-208) para eliminar la
peor parte de |a suciedad.

Lijar ligeramente |a zona de adhesién con
un papel de lija muy fino.

Quitar el polvo con un aspirador.

Limpiar el sustrato con Sika®
Aktivator-205, usando un pafio limpio,
que no deje residuos o papel de celulosa.
Cambiarlo frecuentemente.

Tiempo de secado: minimo 10 min - maxi-
mo 2 horas.

Aplicar una capa fina y uniforme del Sika®
Multiprimer Marine, usando una brocha
limpia o un aplicador de fieltro.

Tiempo de secado: minimo 30 min -
maximo 24 horas.

Importante:

No es posible pegar sobre pintura 1C. Para
controlar la calidad de la pintura se recomienda
limpiar una pequefia zona con disalvente

de pintura. Si la pintura resiste el solvente

es posible realizar el pegado siguiendo las
siguientes instrucciones. Si la pintura no resiste
y se disuelve, debe ser eliminada y reemplazada
por una pintura epoxi 2C.

Limpiar el sustrato con
Sika®Aktivator-205, usando un pafio
limpio, que no deje residuos o papel de
celulosa. Cambiarlo frecuentemente.

Tiempo de secado: minimo 10 min -
maximo 2 horas.

Importante:
En las quillas de plomo, el area de contacto debe
ser tratada con pintura epoxi protectora 2C.
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UNIONES DE LA QUILLA AL CASCO

Lajunta entre la quillay el casco estd sometida a elevados esfuerzos, particularmente cuando se
navega a vela o se encalla. Esta critica unién se debe disefiar y realizar con gran cuidado para sopor-
tar estos esfuerzos. La unién entre la quilla y el casco es particularmente propensa a filtraciones de
agua, las cuales se manifiestan en forma de manchas y ronchones de 6xido sobre la quilla cuando
el bote se saca del agua. Es una de las uniones mas importantes de la embarcacién. En los yates, y
especialmente en los veleros, la Orza es una pieza fundamental para el equilibrio del barco. Es una
aplicacién que se recomienda hacer con Sikaflex®-292i
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APLICACION DEL ADHESIVO Sikaflex®-292i

Colocar los espaciadores eldsticos en su
posicion (espesor al menos 10 mm, dureza
aprox. 50 Shore A). Alternativamente és-
tos pueden ser introducidos en el adhesivo
una vez aplicado.

Aplicar suficiente cantidad de Sika-
flex®-292i. Cada cord6n debe formar un
anillo cerrado y continuo, sin interrup-
ciones. La misma aplicacién para los
cordones alrededor de los agujeros de los
pernos.

La quilla se lleva entonces a su posicién,
observando cuidadosamente el tiempo

abierto del Sikaflex®-292iy se empujan
los pernos de la quilla hasta los blogues
espaciadores. El adhesivo que rebose de
la junta se puede alisar hasta conseguir
un acabado fino.

Los restos frescos de los adhesivos y se-
lladores Sika se deben eliminar con Sika®
Remover-208.

Después de tres o cuatro dias, los pernos
de la quilla se pueden apretar a su grado
de apriete total. La presién adicional asi
ejercida sobre el adhesivo, proporciona a
la junta entre la quilla y el casco el grado
de refuerzo torsional requerido. Cuando
el adhesivo ha curado completamente, la
junta de sellado se puede pintar normal-
mente con cualquier pintura protectora.
La unién sellada absorbe los esfuerzos
generados en esta area y forma una unién
totalmente estanca entre la quilla y el
casco.
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APLICACIONES
PEGADO ELASTICO DE ELEMENTOS

PEGADO DE ELEMENTOS DE MADERA

En yatesy barcos de placer, asi como en cruceras las escaleras, pasamanaos, mamparos son realiza-
dos frecuentemente de maderas tropicales elegidas por su durabilidad y apariencia atractiva.

La utilizacién de tornillos para la fijacién de estos elementos puede disminuir su durabilidad y em-
peorar su apariencia ya que hacen mas facil la entrada de agua y humedad a través de sus arificios.
Este tipo de componentes de madera pueden ser fijados con adhesivos donde debido a |a ausencia
de orificios la durabilidad de estas maderas aumenta notablemente y su resistencia es invariable.
Los productos Sika para para el pegado de elementos de madera son el Sikaflex®-298 (baja visco-
sidad) para el pegado de elementos grandes que no necesitan una fijacion instantanea durante el
secado del adhesivo (aplicaciones horizontales) y para elementos mas pequefios o pegados sobre
substratos inclinados recomendamos el Sikaflex®-291i
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PREPARACION DE LOS SUBSTRATOS

g

A
1

Superficies con gran suciedad deben ser
limpiadas previamente con un solvente
puro (Sika® Remover-208) para eliminar
la suciedad

Ligera abrasién de la zona de pegado con
una lija muy fina

Eliminar el polvo con una aspiradora de
vacio

Tratar la superficie de Adhesién con
Sika® Activator-205 utilizando un trapo o
toallita de papel limpia. Cambiar de papel
frecuentemente.

Esperar 10 minutos (min) antes del pegado
hasta un maximo de 2h

Tratar la superficie de Adhesién con Sika®
MultiPrimer Marine utilizando un pincel
limpio o un rodillo

Esperar 30 minutos (min) antes del pega-
do de la cubierta hasta un maximo de 24h

Lijar el area de contacto de la cubierta con
una lija de grano 80/100

Eliminar el polvo con una aspiradora de
vacio

Tratar |a superficie de Adhesién con Sika®
Primer-290 DC utilizando un pincel limpio
o un rodillo

Esperar 30 minutos (min) antes del pegado
de la cubierta hasta un maximo de 24h

L
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Asegurar que la pintura de la cubierta
metalica tratada sea compatible con el
Sikaflex®-298 o Sikaflex®-291i. Ensayar
la pintura con un solvente tipo Acetona

o marca comercial disponible (eliminador
de siliconas) o diluente de pinturas. Si la
pintura en contacto con el solvente puede
ser eliminada lijar toda la superficie y
cubrir con SikaCor® Z P Primer

Lijar de forma muy ligera |a zona de
contacto

Eliminar el polvo con una aspiradora

Tratar el substrato con Sika® Aktivator uti-
lizando un papel limpio o toallita. Cambiar
frecuentemente de papel.

Esperar 10 minutos (min) antes del pegado
de la cubierta hasta un maximo de 2h
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APLICACIONES
PEGADO ELASTICO DE ELEMENTOS

PREPARACION DE LOS SUBSTRATOS

APLICACION DEL Sikaflex®-298 Y DEL
b - deben limpi Sikaflex®-291i
=1 St.rat@?S My SUCIOs 5€ Ceben limpiar La eleccién de utilizar Sikaflex®-298 o Sikaflex®-
con Sika® Remover-208 hasta eliminar -
las impurezas 291%i depende de las partes a ser pegadas.
Grandes areas horizontales son mejores de
pegar can Sikaflex®-298. El proceso de ajustar
la pieza deberia hacerse por medio de vacio o
g pesos. .Las partes mas pequenas, |ncllmadas 0
A aplicaciones verticales deben ser realizadas con
Sikaflex®-291i.

Lijar de forma muy somera el drea de
contacto con una lija muy fina

Tratar el substrato con Sika® Aktivator
utilizando un papel limpio o toallita.

Cambiar frecuentemente de papel. Aplicar el adhesivo Sikaflex®-298

o Sikaflex®-291i sobre |a superficie
previamente preparada y extenderlo con
una paleta dentada con dientes de 4 mm
rectangulares.

Esperar 10 minutos (min) antes del
pegado de la cubierta hasta un maximo
de 2h

Tratar la superficie de Adhesion con Sika®
MultiPrimer Marine utilizando un pincel
limpio o un rodillo o fieltro

Es espesor de capa depende de |a
rugosidad pero debe ser sobre 1,2 mm.
Consumo 2x 600 ml unipacs por m?

Pegar la madera antes del tiempo abierto
de 15 minutos. Fijar los componentes

E 30 minut i tes del
sperar 30 minutos (min) antes de ey

pegado de |a cubierta hasta un maximo
de 24h

@y 3

Aplicacién de Sikaflex®-298
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PEGADO Y SELLADO DE FIJACIONES Y ACASTILLAJE

B

Todas las fijaciones de cubierta y elementos de acastillaje necesitan una unién segura y una total
estanquidad al agua. Muchos de estos elementos pueden ser sometidos a muy altos esfuerzas de
traccion, torsion y cortadura. Silas uniones estan pobremente selladas pueden sufrir serios dafios
tales como corrosién, 6smosis y entradas de aguay, en suma, causar dafios interiares al mohiliario
y fijaciones internas.

FIJACION Y SELLADO DE ELEMENTOS SUJETOS A ALTAS TENSIONES MECANICAS

Las fijaciones de cubierta tales como placas de cadenas, cabrestantes y rodillos porta guias deben
absorber una gran cantidad de esfuerzos dinamicos. Por este mativo es aconsejable utilizar un
producto de alta tenacidad como el Sikaflex®-292i en adicién a la fijacién mecanica tradicional.

FIJACION Y SELLADO DE ELEMENTOS SUJETOS A ESFUERZ0S MECANICOS MINIMOS

Las fijaciones de cubierta tales como ventiladores, tapas y cubrejuntas necesitan ser protegidas del
agua a pesar de que no estan sujetas a grandes tensiones.

Estas fijaciones pueden ser efectivamente fijadas y selladas con el Sikaflex®-297i o, si la junta
tiene que ser visible o expuesta al exterior con el Sikaflex®-295 UV o con Sikaflex®-591
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APLICACIONES
PEGADO ELASTICO DE ELEMENTOS

PREPARACION DE LOS SUBSTRATOS
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Lijar el drea de contacto de la cubierta con
una lija de grano 80/100

Eliminar el polvo con una aspiradora de
vacio

Tratar la superficie de Adhesion con Sika®
Primer 290 DC utilizando un pincel limpio
o un rodillo

Esperar 30 minutos (min) antes del pega-
do de la cubierta hasta un maximo de 24h

Tratar el substrato con Sika® Aktivator uti-
lizando un papel limpio o toallita. Cambiar
frecuentemente de papel.

Esperar 10 minutos (min) antes del pegado
de la cubierta hasta un maximo de 2h

Tratar el substrato con Sika® Aktivator
utilizando un papel limpio o toallita. Cam-
biar frecuentemente de papel.

Esperar 10 minutos (min) antes del pegado
de |a cubierta hasta un maximo de 2h

Tratar la superficie de Adhesioén con Sika®
MultiPrimer Marine utilizando un pincel
limpio o un rodillo o fieltro

Esperar 30 minutos (min) antes del pega-
do de la cubierta hasta un maximo de 24h

©

Lijar de forma muy somera el drea de
contacto con una lija muy fina

Tratar el substrato con Sika® Aktivator
utilizando un papel limpio o toallita. Cam-
biar frecuentemente de papel.

Esperar 10 minutos (min) antes del pegado
de la cubierta hasta un maximo de 2h

Tratar la superficie de Adhesion con Sika®
MultiPrimer Marine utilizando un pincel
limpio o un rodillo o fieltro

Esperar 30 minutos (min) antes del pega-
do de la cubierta hasta un maximo de 24h

Importante:

Para la preparacion de otro tipo de substratos
por favor seguir las indicaciones de nuestra Guia
De tratamientos Previos en Marino.

Seleccion de fijaciones tipicas que se necesitan sellar




APLICACION DEL Sikaflex®-291i, Sikaflex®-292i Y Sikaflex®-295 UV y Sikaflex®-591

Enmascarar el area de adhesién antes de
imprimary sellar

Aplicar el adhesivo en el espesor requerido
a lajunta. Colocary posicionar el elemento
a fijar

Los tornillos de fijacién deberian ser ais-
lados de forma que guede sobre 1 mm de
adhesivo en la junta

Utilizar una espatula de plastico para
eliminar el exceso de sellante y fijarlo bien
sobre los bordes. A continuacion retirar la
cinta de enmascarar

Después de 24 horas impermeabilizar los
tornillos

Aplicacion del Sikaflex®-292i

Escotilla pegada y sellada utilizando Sikaflex®

LA PR
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APLICACIONES
PEGADO ELASTICO DE ELEMENTOS

PEGADO DE CINTONES Y DEFENSAS

Las defensas exteriores y cintones estan disefiados para la proteccion del casco del barco contra

los golpes. En la practica acttan como parachoques para absorber impactos y golpes. Cuanto mas
elasticos son mejor realizan su trabajo.

Las defensas de madera, PVC, o poliuretano pueden ser pegados can seguridad utilizando Sika-
flex®-292i. La junta elastica resultante redunda en un mejor comportamiento a los esfuerzos de
traccién y cortadura que se producen cuando el barco atraca en el puerto.

Si los cintones fueran fijados mediante tornillos se puede conseguir un efecto similar rellenando los
huecos y juntas con Sikaflex®-291i, un altamente elastico sellador de poliuretano.

Importante:
Sila defensa tuviera una diferente composicién quimica y no fuera fijada con tornillos se debe
buscar asesoramiento en su compafiia Sika local.
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PREPARACION DE LOS SUBSTRATOS
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Superficies con gran suciedad deben ser
limpiadas previamente con un solvente
puro (Sika® Remover-208) para eliminar
la suciedad

Ligera abrasién de la zona de pegado con
una lija muy fina

Eliminar el polvo con una aspiradora de
vacio

Tratar el substrato con Sika® Aktivator
utilizando un papel limpio o toallita.
Cambiar frecuentemente de papel.

Esperar 10 minutos (min) antes del
pegado de la cubierta hasta un maximo
de 2h

Tratar la superficie de Adhesién con Sika®
MultiPrimer Marine utilizando un pincel
limpio o un rodillo

Esperar 30 minutos (min) antes del
pegado de la cubierta hasta un maximo
de 24h

Lijar el area de contacto de la cubierta con
una lija de grano 80/100

Eliminar el polvo con una aspiradora de
vacio

Tratar la superficie de Adhesion con Sika®
Sika®Primer-290 DC utilizando un pincel
limpio o un rodillo

Esperar 30 minutos (min) antes del
pegado de |a cubierta hasta un maximo
de 24h

I
2

Tratar el substrato con Sika® Aktivator
utilizando un papel limpio o toallita.
Cambiar frecuentemente de papel.

Esperar 10 minutos (min) antes del
pegado de |a cubierta hasta un maximo
de 2h

Superficies deben estar libres de
contaminantes y agentes de desmoldeo.
Eliminar tales trazas con

Sika® Remover-208

Ligera abrasion de la zona de pegado con
una lija de papel grano 60/80

Eliminar el polvo con una aspiradora de
vacio. Tratar la superficie de Adhesién con
Sika®Activator-205 utilizando un trapo o
toallita de papel limpia. Cambiar de papel
frecuentemente.

Esperar 10 minutos (min) antes del
pegado hasta un maximo de 2h

Tratar la superficie de Adhesién con
Sika®MultiPrimer Marine utilizando un
pincel limpio o un rodillo

Esperar 30 minutos (min) antes del
pegado de |a cubierta hasta un maximo
de 24h
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APLICACIONES

PEGADO ELASTICO DE ELEMENTOS

PREPARACION DE LOS SUBSTRATOS

Cintén

-
Presionara
a su posicion

-

Seccién
de casco

Cordones triangulares
de adhesivo

Pegado de la defensa (fig.1)
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APLICACION DEL Sikaflex®-292i, Sikaflex®-291i, Sikaflex®-591

Enmascarar el area de adhesién antes de
imprimar y sellar

Aplicar el adhesivo Sikaflex®-292i
,Sikaflex®-291i o Sikaflex®-591en el caso
de defensas atornilladas, sobre el area
de pegado aplicando un cordén de forma
triangular (Fig 1)

Pegar los compaonentes antes de 20
minutos después de la aplicacion del
adhesivo

Presionar la defensa contra el casco

Utilizar gatos o mordazas si fuera
necesario para sujetar la defensa. Si esta
va a ser fijada con tornillos rellenar ahora
todos los huecos v orificios

Retirar la cinta de enmascarar y los restos
de adhesivo

Los sobrantes de adhesivos y sellante
Sika pueden ser eliminados con Sika®
Remover-208 antes del secado de los
mismos

Sellado del borde de una barandilla de Cromo

Después de 24 horas se pueden retirar las
mordazas o gatos. La resistencia final en
servicio se alcanza después de 7 dias.
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APLICACIONES
PEGADO ELASTICO DE ELEMENTOS

PEGADO DE PANELES DECORATIVOS Y SUPERFICIES DE TRABA)O

Estos paneles pueden ser utilizados de forma funcional como superficies de trabajo (galerias,
techos) o de forma cosmeética. En cualguiera de las formas el pegado elastico supone un método
duradero y facil de unién sin fijaciones vistas niirregularidades. Dado que existe una gran variedad
de materiales utilizados para este tipo de aplicacion no existe un tratamiento previo determinado.
Por favor, consultar a Sika Industria o realizar ensayos preliminares.
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APLICACION DEL Sikaflex®-292i

Ligera abrasion de la zona de pegado con
una lija muy fina

Tratar la superficie de Adhesion con
Sika®MultiPrimer Marine utilizando un
pincel limpio o un rodillo

Esperar 30 minutos (min) antes del
pegado de la cubierta hasta un maximo
de 24h

Importante:

Siempre se deben referir a hoja actualizada de
datos de cada producto especifico y a la hoja de
datos sobre seguridad del producto a su dispo-
sicion en su compafiia Sika local.

—
—

= [

Preparar el substrato de acuerdo con
nuestra Carta de Pre Tratamientos en
Marino

Colocar los distanciadores en su posicion
( espesor 2mm approx y dureza Shore A
sobre 50)

Aplicar el adhesivo Sikaflex®-292i en
cordones apropiados de seccién triangular
de 8mm x 10mm

Pegar los componentes antes de 20
minutos después de |a aplicacion del
adhesivo

Aplicar presion con gatos o mordazas
hasta obtener el espesor de los
distanciadores

Esperar al menos 24 horas anted de andar
sobre la superficie pegada

Los sobrantes de adhesivos y sellante
Sika pueden ser eliminados con
Sika®Remover-208 antes del secado de
los mismos
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APLICACIONES
PEGADO ELASTICO DE ELEMENTOS

APLICACION DEL ADHESIVO Sikaflex® A PANELES HORIZONTALES

\

. T
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"‘ Superficies horizontales Sikaflex®-298
AW\

Superficies inclinadas Sikaflex®-291i 6
Sikaflex®-591

Lijar ligeramente |a superficie con un
ligero papel abrasivo

Tratar el substrato con
Sika®Aktivator-205 utilizando un papel
limpio o toallita. Cambiar frecuentemente
de papel.

Esperar 10 minutos (min) antes del
pegado hasta un maximo de 2h

Aplicar el adhesivo sobre la superficie
previamente preparada y extender el
adhesivo sobre |a superficie a cubrir
utilizando una llana dentada con dientes
triangulares. El espesor de capa dependera
de las irregularidades que se deban
rellenar. (normalmente 1-2 mm)

En el caso de substratos aislantes al
vapor de agua se debe proyectar algo de
agua (1g/ m2 )sobre el Sikaflex®-298
aplicado para acelerar el curado

El panel debe ser pegado antes del tiempo
de formacion de piel del adhesivo y ser
prensado adecuadamente para evitar
oclusiones de aireLas mordazas, pesos

o tornillo utilizados para sujetar el panel
durante el secado del adhesivo pueden ser
retirados después de 24 h.

Aplicacién de Sikaflex®-291i



PEGADO DE PANELES DECORATIVOS Y SUPERFICIES DE TRABA)O

Estos paneles ligeros estan cominmente construidos a base de paneles sandwich con ndcleo
interior de poliuretano o paneles nido de abeja. Se aplican principalmente a divisiones internas de
cabinas y camarotes y salas técnicas ya que son mucho mas ligeros que los paneles de maderay
ademas tienen muy buenas propiedades aislantes aclsticas .

Debido a |a baja densidad del nucleo estos paneles no pueden ser fijados mecanicamente a las
estructuras del casco tal como se hace con los paneles de madera laminada. Sin embargo el pegado
con Sikaflex®-292i es un método de fijacién ideal ya que en adicién, su flexibilidad le permite ab-
sorber los movimientos y tensiones de la unién. La distribucién uniforme de esfuerzos le previene
de los dafios ocasionados por una concentracion de tensiones, tal y como ocurre con los tornillos. El
proceso estd incluso incluido en las instrucciones de los fabricantes de estos paneles ligeros
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APLICACIONES
PEGADO ELASTICO DE ELEMENTOS

PREPARACION DEL SUBSTRATO

Por favor, consultar nuestra tabla de tratamientos Previos en el sector Marino.

APLICACION DEL ADHESIVO Sikaflex°-292i E}, o

Secar y limpiar correctamente los paneles.
Prepare la superficie adecuadamente

Colocar espaciadores en su posicion.
Espesor tipico 3 mm, dureza Shore A 50

Aplicar el adhesivo sobre la superficie
previamente preparada utilizando el
cordén adecuado de adhesivo

Pegar los componente antes de 20
minutos después de aplicar el adhesivo

Los sobrantes de adhesivos y sellante
Sika pueden ser eliminados con Sika®
Remover-208 antes del secado de los
mismos

Se pueden utilizar mordazas, pesos o
tornillos para sujetar el panel durante el
secado del adhesivo

3

Pueden ser retirados después de 24 h.

Paneles ligeros pegados en un casco abierto
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PEGADO DE PLACAS ANTIDESLIZANTES PARA CABINAS DE MOTOR

Las placas anti deslizantes utilizadas en sentinas, bodegas o sala de maquinas son fijadas de forma
tradicional con remaches u otras fijaciones mecanicas. Dado que son areas sujetas a muchas vibra-
ciones frecuentemente se rompen dando lugar a un mantenimiento excesivo.

El uso de la tecnologia del pegado eldstico no sélo absorbe la vibracién y el ruido sino que también
permite una mejora en la distribucién de esfuerzos minimizando la fatiga y alargando los periodos
de mantenimiento. Adicionalmente permiten que el sellado y el pegado sean realizados en una
misma operacién ahorrando de esa forma un importante tiempo.
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APLICACIONES

PEGADO ELASTICO DE ELEMENTOS

PREPARACION SUPERFICIAL

Jl
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Aluminio: Lijar de forma ligera

Tratar el substrato con Sika®
Aktivator-205 utilizando un papel limpio
o toallita. Cambiar frecuentemente de

papel.

Esperar 10 minutos (min) antes del
pegado de la cubierta hasta un maximo
de 2h

Tratar la superficie de Adhesién con Sika®
MultiPrimer Marine utilizando un pincel
limpio o un rodillo

Esperar 30 minutos (min) antes del
pegado de la cubierta hasta un maximo
de 24h

Asegurar que la pintura es compatible
con el Sikaflex®-292i.

Ensayar la pintura con un solvente tipo
Acetona o marca comercial disponible
(eliminador de siliconas) o diluente de
pinturas.

Sila pintura se remueve o levanta

con el limpiador granallar y seguir

las indicaciones de nuestra tabla de
Tratamientos Previos en el sector Marino

Tratar el substrato con Sika® Aktivator
utilizando un papel limpio o toallita.
Cambiar frecuentemente de papel.

Esperar 10 minutos (min) antes del
pegado de |a cubierta hasta un maximo
de 2h



APLICACION DEL ADHESIVO Sikaflex®-292i

Secar y limpiar correctamente los paneles.
Prepare la superficie adecuadamente

Colocar espaciadores en su posicion.
Espesor tipico 3 mm, dureza Shore A 50

Aplicar el adhesivo sobre la superficie
previamente preparada utilizando el
cordén adecuado de adhesivo

Pegar los componente antes de 20 minu-
tos después de aplicar el adhesivo

Los sobrantes de adhesivos y sellante
Sika pueden ser eliminados con Sika®
Remover-208 antes del secado de los
mismos

Se pueden utilizar mordazas, pesos o
tornillos para sujetar el panel durante el
secado del adhesivo. Pueden ser retirados
después de 24 h.

Suelo de sala de maquinas

Estainformaciony, en particular, las recomendaciones relativas a la aplicaciéon y uso final del pro-
ducto, estan dadas de buena fe, basadas en el conocimiento actual y la experiencia de Sika de los
productos cuando son correctamente almacenados, manejados y aplicados, en situaciones norma-
les, dentro de su vida Gtil y de acuerdo con las recomendaciones de Sika. En la practica, las posibles
diferencias en los materiales, soportes y condiciones reales en el lugar de aplicacién son tales, que
no se puede deducir de la informacién del presente documento, ni de cualguier otra recomendacion
escrita, ni de consejo alguno ofrecido, ninguna garantia en términos de comercializacién o idoneidad
para propésitos particulares, ni obligacién alguna fuera de cualquier relacién legal que pudiera existir.
El usuario debe ensayar la conveniencia de los productos para la aplicacién y Ia finalidad deseadas.
Sika se reserva el derecho de modificar las propiedades de sus productos. Se reservan los derechos
de propiedad de terceras partes. Los pedidos son aceptados en conformidad con los términos de nu-
estras vigentes Condiciones Generales de Venta y Suministro. Los usuarios deben conocer vy utilizar
la versién Gltima y actualizada de las Hojas de Datos de Productos, copias de las cuales se mandaran
a quién las solicite.
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APLICACIONES
SELLADOS

SELLADO DE AREAS CON ALTO RIESGO DE RADIACIONES ULTRAVIOLETAS

DESCRIPCION DE LA APLICACION

En los modernos veleros, yates o barcos a motor las juntas entre diferentes materiales deben ser

selladas para protegerlas de la entrada de agua, corrosién, etc. Ademas, deben también ofrecer

un acabado estético a la junta. Las uniones selladas de altas prestaciones se pueden hacer con

sistemas tradicionales a base de poliuretano monocomponente, que debido a su excelente adhe-

sign a diferentes sustratos, permite una elasticidad permanente y una excepcional resistencia a la

intemperie.

Los selladores convencionales de poliuretano, sin embargo, son sensibles a la radiacion ultravioleta.

Después de prolongados periodos de exposicion, la unién puede presentar pequefas grietasy una

degradacién de la superficie. Esto no implica una reduccién en las propiedades selladoras, ya que

sélo es un efecto superficial. Si se requiere una superficie con aspecto duradero se debe proponer el

uso de un sellador de poliuretano especificamente formulado, resistente a las radiaciones ultravio-

letas o un poliuretano basado en silanos como el Sikaflex®-591.

La mayoria de los barcos y, en particular, los yates de lujo y las embarcaciones grandes requieren

un gran nimero de estas uniones y por lo tanto necesitan el uso de un sellador de alta durabilidad.

Sikaflex®-295 UV o Sikaflex®-591 (Fig.A), en blanco o negro, proporciona una excelente resistencia a

las radiaciones solares ultravioletas y al ataque del agua salada, el color blanco también proporcio-

na unas caracteristicas superiores ya que no amarillea.

Sikaflex®-295 UV es por lo tanto particularmente Gtil para el sellado de este tipo de dreas, como

fijaciones de cubierta, escotillas, marcos de ventanas, etc.

® |nstrucciones para llevar a cabo aplicaciones de Sellado Resistentes a la Radiacién Ultravioleta.

® Preparacion del sustrato

m (Consulte el tratamiento en funcién del material a sellar en la tabla de pretratamientos de este
manual.

APLICACION DEL ADHESIVO Sikaflex®-295 UV

Se debe aplicar Sikaflex®-295 UV a la junta en un cordén de dimensiones requeridas, teniendo
cuidado en evitar dejar aire ocluido.

Usar una espatula plastica para quitar el exceso de sellador que rebosa alrededor de los bordes.
Para un acabado liso usar dentro del tiempo abierto del sellador Sika® Tooling Agent N. Los restos
frescos de los adhesivos o selladores Sika se deben quitar con Sika® Remover-208. Bajo ninguna
circunstancia se deberian usar otros agentes limpiadores o Sika® Aktivator-205 para este prop6-
sito.

Importante: Dirijase a las actuales Hojas Técnicas Sika y a las Hojas de Seguridad e Higiene, dispo-
nibles en su compafiia Sika local.

Nota: Las instrucciones para el uso de productos especificamente formulados para resistir a la
radiacién ultravioleta como Sikaflex®-295 UV no se aplican para situaciones donde la radiacion
ultravioleta puede atacar directamente la cara de pegado, por ejemplo, sustratos transparentes.
Consulte las instrucciones especificas para estas aplicaciones.

Sikaflex®-295 UV no se puede utilizar para el calafateado de cubiertas de teka.
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SELLADO DE ANODOS DE SACRIFICIO

DESCRIPCION DE LA APLICACION

Los anodos de sacrificio son blogues de base metalica fijados a los cascos de acero para ayudar a
reducir la velocidad de corrosién galvanica. Estan adheridos al casco de acero mediante fijaciones
mecanicas desde el interior. Se deben por tanto sellar externamente para proteger contra la pene-
tracion de agua. Esto se puede conseguir satisfactoriamente usando Sikaflex®-291.

APLICACION DEL SELLADOR Sikaflex®-291 o Sikaflex®-591

Se debe aplicar un cordén de Sikaflex®-291 alrededor del taladro, pernoy de todos los bordes de la
fijacién una vez esté afianzada de forma segura. Usar una espatula plastica para quitar el exceso de
sellador que rebosa alrededor de los bordes.

Los restos frescos de los adhesivos o selladores Sika se deben quitar con Sika® Remover-208.

Bajo ninguna circunstancia se deberian usar otros agentes limpiadores o Sika® Aktivator-205 para
este proposito.

INSTRUCCIONES PARA EL SELLADO DE
ANODOS DE SACRIFICIO

Limpiar el sustrato con Sika®
Aktivator-205, usando un pafio limpio,
gue no deje residuos o papel de celulosa.
Caminarlo frecuentemente.

Tiempo de secado: minimo 10 minutos,
maximo 2 horas

Nota: Debido a las muchas y potenciales variaciones del sustrato, consulte la Tabla de Imprimaci-
ones Sika para aplicaciones marinas.
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3 CONTROL DE APLICACIONES



HOJA DE CONTROL DE APLICACIONES

SIKA INDUSTRY MARINE

Nombre del barco

Tipo de barco

Motor|:| Vela |:|

Esloram)[___ ]

Fabricante

Afio de fabricacion |:|

Capitan/Propietario

Tel/ E mail

Lugary fecha

[

Climatologia

[ J%rh

Empresa/Trabajador

Cubierta Pegado listones D

Calafateado juntas de madera |:|

Vidrio

Pegado |:| Sellado |:|

Exterior D Interior D

Sellados en general

Pegado en general | Descripcion:

Descripcién del trabajo

Productos utilizados
(Productos y nimeros de batch)
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Profundidad

Ancho junta calafateo
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