FICHA TECNICA DEL PRODUCTO
AWLFAIR SURFACING FILLER HMEHIP

D6200 / D3200

Usos

ABOVENWATER

Awlfair Surfacing Filler es un producto de epoxi bicomponente de alta gama. Consiste en una masilla de
BELowATER acabado que no se contrae aplicable sobre Awlfair LW Fairing Compound cuando se utilice para rellenar
arafiazos por lijado, poros o imperfecciones de la superficie. Awlfair Surfacing Filler brinda acabado suave y
de gran calidad para poder continuar con la imprimacién de sellado, alta resistencia o acabado. Awlfair
Surfacing Filler hace uso de la misma tecnologia que Awlfair LW y cuenta con una excepcional resistencia a
los disolventes.

Especificaciones técnicas

Envasado: Disponible en paquete base de 1,89 L (vol. rellenado 1,89 L) y de 0,946 L (vol. rellenado 0,946 L).

Base AWIfair SUMACING FllET ......oou i e e e e e D6200
Convertidor AWIfair SUMACING FIllEr.........vuiii et e e sbreeeeaaes D3200
Limpieza del @QUIPO .......ueeiiiiiiiee et T0006, TO002 6 M.E.K.

Rendimiento Teorico:

) NGmero Recomendado por capa Rendimiento Tedrico por
Método de d : capa
aplicacién € Espe,sor capa Espesor Max. espesor | (gl espesor de capa seca

capas humeda capaseca capaseca recomendado)
Paletas de albafiil . . .
. S N 2 100 micras 100 micras 100 micras 8,8 m%/L
Espatulas, llanas

Awlfair Surfacing Filler se aplica normalmente en varias capas bien niveladas hasta un espesor total maximo
de 500 micras

Los calculos de rendimiento se basan en una eficiencia de transferencia teé6rica del 100 %. El rendimiento
real variara en funcion del equipo elegido, técnicas de aplicacién, tamafio de la pieza y entorno de aplicacion.

BT cov

Toda la informaciéon COV aqui contenida es tedrica (salvo que se indique lo contrario). El contenido COV real
puede variar de un lote a otro y al comprobarse de acuerdo con la metodologia normalizada de pruebas.

Relaciones
Producto
g/L a/kg
Base (D6200) 9 0,08 5 0,005

Convertidor (D3200) | 337 2,81 230 0,230

Mezclado (2:1 por
volumen)

119 0,99 80 0,080

Volumen de soélidos: 88,36 %

Gravedad especifica: 1,642

Todas las marcas comerciales mencionadas en este documento son autorizadas o de propiedad del grupo de empresas AkzoNobel. © AkzoNobel 2015.
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FICHA TECNICA DEL PRODUCTO
AWLFAIR SURFACING FILLER HMEHIP

D6200 / D3200

Preparacion de la superficie
Las recomendaciones aqui indicadas para la preparacion de la superficie, asi como el equipo sugerido, son a

modo de referencia. Las técnicas de preparacion y los resultados variaran de acuerdo con las condiciones
particulares, la antigliedad del equipo y otros factores. Antes de llevar a cabo la preparacién a gran escala,

se debe realizar una prueba en una zona no critica.

El compuesto para enmasillar Awlfair LW Fairing Compound debe ser lijado antes de aplicar Awlfair

Surfacing Filler. Consulte la ficha técnica del producto correspondiente para més informacion.

Mezclay reduccién

Los requisitos para la mezcla y disolucion variardn de acuerdo con las condiciones particulares, el clima, la
antigiiedad del equipo y otros factores. Se recomienda mezclar y aplicar una pequefia muestra antes de
realizar la aplicacion a gran escala.

Método de aplicacion Relacion de la mezcla Disolucion recomendada

Paleta de albafil o espatula 2:1 en volumen No diluir
2.37:1 en peso

Mezcle bien los dos componentes hasta lograr una tonalidad marrén uniforme y homogénea sin grumos ni
sombras, ni lineas de colores diferentes.

# Aplicacion
i Los equipos y pardmetros para la aplicacién se brindan a modo de referencia. El equipo elegido en la
/ practica variara de acuerdo con las condiciones de aplicacién, la antigledad del equipo y otros factores.
Antes de llevar a cabo la aplicacién a gran escala se debe realizar una prueba en una zona no critica.
En caso necesario pdngase en contacto con un representante del servicio técnico local para solicitar mas
informacion.

Awlfair Surfacing Filler se puede trabajar con facilidad con una paleta de albafiil o una espétula.

Aplique Awlfair Surfacing Filler con una espatula sobre un area en la que pueda trabajar dentro del tiempo de
su vida en mezcla. La vida en mezcla y el tiempo de trabajo depende de la temperatura. Los climas mas
cdlidos reduciran la vida de la mezcla. Aplique Awlfair Surfacing Filler nivelando cuidadosamente toda la
superficie a cubrir. Una vez seca esta capa, debe aplicarse un segundo nivel a 90 grados del primero para
eliminar cualquier pequefio defecto restante. Este proceso puede repetirse una tercera vez en caso

necesario a fin de dejar una superficie perfectamente lisa.

Aplique solamente sobre Awlfair LW Fairing Compound adecuadamente aplicado y preparado (cualquier
hueco presente en el compuesto para enmasillar debe repararse con Awlfair LW Fairing Compound antes de
aplicar Awlfair Surfacing Filler).

No aplique Awlfair Surfacing Filler directamente sobre GRP.

Todas las marcas comerciales mencionadas en este documento son autorizadas o de propiedad del grupo de empresas AkzoNobel. © AkzoNobel 2015.
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FICHA TECNICA DEL PRODUCTO
AWLFAIR SURFACING FILLER ’W‘Enlp

D6200 / D3200

Repintado y tiempo de secado

Los datos de repintado proporcionados no son exhaustivos. El recubrimiento real puede variar en funcion de
las condiciones particulares, el climay el entorno. En caso de duda, consulte con un representante del
servicio técnico local antes de proceder.

Secado 15 °C 25°C 35°C Nota
Puesto que las capas de Awlfair
Desarrollo de dureza >60alas24 | >60alas |[>60alas8 Surfacing Filler son delgadas, la
(Shore D) horas 12 horas horas medicién del factor Shore D puede ser
dificil
Vida (til de la mezcla 40 min. 25 min. 18 min.

Nota: En todos los casos, Awlfair Surfacing Filler debe ser lijado antes de recubrirse por el mismo o con
cualquier otra imprimacion. Una vez lijado, Awlfair Surfacing Filler debe recubrirse en las 24 horas.

No aplicar a pistola una pintura de acabado directamente sobre Awlfair Surfacing Filler.

Repintabilidad:

Revestido con 157C 25°C 35°C

Min. Méx. Min. Max. Min. Max.
Awlfair Surfacing Filler 24 horas | Sin limite* 6 horas Sin limite* 2 horas Sin limite*
High Build 24 horas | Sin limite* 6 horas Sin limite* 2 horas Sin limite*
High Build 24 horas | Sin limite* 6 horas Sin limite* 2 horas Sin limite*
Hullgard Epoxy Primer 24 horas | Sin limite* 6 horas Sin limite* 2 horas Sin limite*
Hullgard Extra Epoxy Primer 24 horas | Sin limite* 6 horas Sin limite* 2 horas Sin limite*
Epoxy Sprayable Fairing Compound | 24 horas | Sin limite* 6 horas Sin limite* 2 horas Sin limite*
545 Epoxy Primer** 24 horas | Sin limite* 6 horas Sin limite* 2 horas Sin limite*
Awlquik 24 horas | Sin limite* 6 horas Sin limite* 2 horas Sin limite*

*La masilla Awlfair Surfacing Filler puede ser recubierta por los productos recomendados y adecuados
en un periodo ilimitado desde su aplicacién y curado,siempre que antes de proceder a la aplicacién esta
haya sido lijada previamente y una vez la masilla haya sido lijada debera ser recubierta dentro de las 24
horas siguientes.

**Para lograr un resultado estético 6ptimo, aplicar High Build Epoxy Primer sobre el Awlfair Surfacing

Filler antes de aplicar 545 Epoxy Primer.

Lijado:
Awlfair Surfacing Filler puede lijarse tras 24 horas a 15 °C, 6 horas a 25 °C y 2 horas a 35 °C. Lije con papel
de lija de grano P100-120.

Todas las marcas comerciales mencionadas en este documento son autorizadas o de propiedad del grupo de empresas AkzoNobel. © AkzoNobel 2015.
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FICHA TECNICA DEL PRODUCTO
AWLFAIR SURFACING FILLER ”W‘Enlp

D6200 / D3200

Notas de advertencia:

No agregue ningun diluyente ni reductor al Awlfair Surfacing Filler. No utilizar sin haber sido mezclada la
base con el convertidor de forma adecuada y en la proporcion indicada. No diluir. No frote la masilla curada
con reductores o disolventes.

No utilizar a temperaturas inferiores a 13 ni superiores a 40 grados centiigrados. Si las condiciones se
encuentran fuera de este rango, sera mas dificil lograr una aplicacién o resultados de cura adecuados.

Evite condiciones con bajas temperaturas y alta humedad, ya que estas pueden provocar la formacién de un
subproducto superficial (exudacion de amina ) que debe ser eliminado bien lavandolo con detergente y
aclardndolo con agua o bien lijandolo.

Consulte a las autoridades locales para determinar las restricciones COV de su zona.

Le rogamos se asegure de realizar una evaluacion de riesgos para valorar el nivel de equipo de proteccion
personal necesario en la tarea especifica a llevar a cabo al usar este producto.

La informacién de esta ficha técnica del producto no pretende ser exhaustiva. Toda persona que utilice el producto sin solicitar primero mas
informacién acerca de su adecuacion a los fines deseados lo hace bajo su responsabilidad y, hasta donde la ley lo permite, no podemos aceptar
responsabilidad por el rendimiento del producto ni por cualquier dafio o pérdida resultante de tal uso. La informacién contenida en esta ficha técnica
esta sujeta a modificaciones ocasionales como resultado de la experiencia adquirida y de nuestra politica de desarrollo continuo del producto.

Todas las marcas comerciales mencionadas en este documento son autorizadas o de propiedad del grupo de empresas AkzoNobel. © AkzoNobel 2015.
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